
Harz EP 25 W 
2-komponentowa, dyspersyjna, podkładowa żywica epoksydowa do wykonywania warstw przewodzących
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Właściwości:

•	 2-komponentowa

•	 Dyspersyjna

•	 Bezrozpuszczalnikowa

•	 Niskozapachowa

•	 Przewodząca	ładunki	elektryczne
•	 Czarna

•	 Łatwa	w	aplikacji
•	 Doskonała	przyczepność	międzywarstwowa

Po	pełnym	utwardzeniu	materiał	wykazuje	odporność	na	działanie	wody,	wody	morskiej,	ścieków,	licznych	zasad		
i	rozcieńczonych	kwasów,	roztworów	soli,	olejów	mineralnych,	smarów,	paliw	oraz	wielu	rozpuszczalników.
Pod	wpływem	niektórych	substancji	chemicznych	mogą	wystąpić	zmiany	koloru	powłoki.
W	przypadku	kontaktu	z	nietypowymi	substancjami	chemicznymi	zaleca	się	wcześniejsze	przeprowadzenie	próby.

Zastosowanie:

Podstawowym	obszarem	zastosowania	Harz EP 25 W	jest	wykonywanie	matowych,	odpornych	na	ścieranie	warstw	przewo-
dzących	w	systemach	posadzek	elektroprzewodzących.	W	połączeniu	z	taśmami	miedzianymi	oraz	żywicą	Harz EP 26 AS	
stosowana	jest	do	wykonywania	systemów	posadzek	odprowadzających	ładunki	elektryczne,	natomiast	z	żywicą		
Harz EP 27 ESD	–	systemów	posadzek	elektrostatycznie	rozpraszających.

Harz EP 25 W	stosuje	się:
•	 w	lakierniach	i	zakładach	przemysłu	motoryzacyjnego,
•	 w	przemyśle	elektronicznym,
•	 w	serwerowniach	i	centrach	przetwarzania	danych,
•	 w	salach	operacyjnych	i	obiektach	służby	zdrowia,
•	 w	magazynach	materiałów	wybuchowych,
•	 w	strefach	zagrożonych	wybuchem,
•	 w	magazynach	wysokiego	składowania	oraz	obiektach,	w	których	poruszają	się	wózki	jezdniowe	wyposażone		

w	opony	gumowe,
•	 w	pomieszczeniach	czystych	przemysłu	motoryzacyjnego	oraz	u	dostawców	branży	motoryzacyjnej,
•	 wewnątrz	obiektów.

Wyrób budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

DO STOSOWANIA
WEWNĄTRZ

DO NAKŁADANIA 
WAŁKIEM

ŁATWY 
W APLIKACJI

DOSKONAŁA
PRZYCZEPNOŚĆ



Harz EP 25 W | Aktualizacja 10.08.2026 str. 2

Zużycie:

Zalecane zużycie: 100–150	g/m².
Zużycie	materiału	uzależnione	jest	od	rodzaju	i	przygotowania	podłoża,	grubości	wykonywanej	warstwy	oraz	sposobu	aplikacji.	
Podane	wartości	mają	charakter	orientacyjny.

Przygotowanie podłoża:

Podłoże	musi	być	suche,	nośne,	przyczepne,	czyste	oraz	wolne	od	luźno	związanych	części,	mleczka	cementowego,	oleju,	
tłuszczu	i	innych	substancji	zmniejszających	przyczepność.
Powierzchnię	podłoża	należy	przygotować	metodą	szlifowania,	śrutowania	lub	frezowania,	a	następnie	dokładnie	odkurzyć.	
Powierzchnie	gładkie	i	wypolerowane	nie	nadają	się	do	wykonywania	powłoki	bez	wcześniejszego	zmatowienia.
Przed	wykonaniem	warstwy	przewodzącej	podłoże	należy	zagruntować	odpowiednim	materiałem	gruntującym.		
W	zależności	od	rodzaju	podłoża	zaleca	się	stosowanie	żywic	Harz EP 10,	Harz EP 15 lub	Harz EP 18 Rapid.		
Warstwę	przewodzącą	Harz EP 25 W	należy	aplikować	bezpośrednio	na	zagruntowane	podłoże	w	czasie	dopuszczalnym		
do	nakładania	kolejnej	warstwy.	W	przypadku	przekroczenia	tego	czasu	powierzchnię	należy	przygotować	przez	szlifowanie.
Podłoże	powinno	być	równe.	W	przypadku	występowania	nierówności	należy	je	wyrównać	przed	wykonaniem	warstwy	prze-
wodzącej,	ponieważ	różnice	w	grubości	warstwy	mogą	niekorzystnie	wpływać	na	właściwości	elektroprzewodzące	gotowego	
systemu	posadzkowego.	Większe	nierówności	zaleca	się	naprawiać	odpowiednimi	zaprawami	żywicznymi MONOLITH.
Materiału	nie	należy	stosować	na	podłożach	elastycznych,	takich	jak	asfalt.

Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty	A	(żywica)	i	B	(utwardzacz)	dostarczane	są	we	właściwej	proporcji	mieszania.	W	przypadku	opakowania	kombi	
należy	całkowicie	opróżnić	pojemnik	z	utwardzaczem	do	pojemnika	z	żywicą.	W	przypadku	oddzielnych	opakowań	zawartość	
pojemnika	ze	składnikiem	B	należy	w	całości	przelać	do	pojemnika	ze	składnikiem	A.

Dane techniczne:

barwa czarna

sucha	pozostałość	 ok.	40%

proporcje	mieszania	(A:B) 1:5	(wagowo);	1:5,1	(objętościowo)

lepkość	przy	+25°C	 komponent	A:	800–1200	mPa·s;	komponent	B:	420–630	mPa·s

gęstość	właściwa	przy	+23°C*	 ok.	1,1	kg/l

wytrzymałość	na	odrywanie zerwanie	w	betonie

czas	obróbki	po	wymieszaniu* 70–90	minut	(+10°C);	40–50	minut	(+20°C);	20–25	minut	(+30°C)

aplikacja	kolejnej	warstwy*	 min.	16–24	godz./maks.	48	godz.	(+10°C)
min.	8–12	godz./maks.	24	godz.	(+20°C)
min.	4–6	godz./maks.	12	godz.	(+30°C)

czas	pełnej	obciążalności* 10	dni	(+10°C);	7	dni	(+20°C);	3	dni	(+30°C)

pojemnik 12	kg;	inne	na	zapytanie

składowanie 12	miesięcy	od	daty	produkcji	w	oryginalnie	zamkniętym	opakowaniu,		
w	suchym,	chłodnym	pomieszczeniu,	w	temperaturze	dodatniej

*	podane	czasy	odnoszą	się	do	temperatury	materiału,	podłoża	i	otoczenia	oraz	wilgotności	względnej	powietrza	50%



Po	połączeniu	obu	komponentów	materiał	należy	dokładnie	wymieszać	przy	użyciu	wolnoobrotowego	mieszadła	mecha-
nicznego	(maks.	300	obr./min).	Zaleca	się	stosowanie	mieszadła	podwójnego	z	przeciwbieżnymi	obrotami.	Należy	zwrócić	
szczególną	uwagę	na	dokładne	wymieszanie	materiału	przy	ściankach	i	dnie	pojemnika.	Następnie	materiał	należy	przelać	do	
czystego	pojemnika	i	ponownie	dokładnie	wymieszać.	Przed	aplikacją	mieszanina	powinna	być	jednorodna	i	pozbawiona	smug.
W	razie	potrzeby	materiał	można	rozcieńczyć	maksymalnie	5%	wody	w	celu	poprawy	właściwości	aplikacyjnych.		
Rozcieńczenie	nie	wpływa	na	właściwości	elektroprzewodzące	warstwy.

Nakładanie: 

Żywicę	Harz EP 25 W	należy	nakładać	na	odpowiednio	przygotowane	i	zagruntowane	podłoże.
Przed	rozpoczęciem	aplikacji	należy	ułożyć	taśmy	miedziane	odprowadzające	ładunki	elektryczne	zgodnie	z	projektem	systemu	
oraz	zapewnić	ich	prawidłowe	połączenie	z	instalacją	uziemiającą.
Przygotowany	materiał	należy	nanieść	ściągaczką	gumową,	a	następnie	równomiernie	rozprowadzić	wałkiem	o	krótkim	lub	
średnim	włosiu.	Zaleca	się	stosowanie	kratki	odciekowej	w	celu	zapewnienia	równomiernego	rozłożenia	materiału	na	wałku.	
Na	powierzchniach	gładkich	materiał	należy	rozprowadzać	metodą	krzyżową,	tak	aby	warstwa	gruntująca	nie	prześwitywała.	
Po	wykonaniu	warstwy	przewodzącej	należy	przeprowadzić	międzyoperacyjną	kontrolę	oporu	odprowadzania	ładunków	przed	
aplikacją	kolejnej	warstwy	systemu.	Na	większych	powierzchniach	prace	należy	prowadzić	w	sposób	ciągły,	aby	zapewnić	
równomierną	grubość	warstwy	przewodzącej.
Należy	przestrzegać	zalecanego	zużycia	materiału.	Wykonanie	warstwy	o	zbyt	dużej	grubości	może	zwiększyć	opór	odprowa-
dzania	ładunków	elektrycznych	oraz	prowadzić	do	powstawania	rys	i	łuszczenia	powłoki.
Narzędzia	należy	czyścić	wodą	bezpośrednio	po	zakończeniu	pracy.	Nie	stosować	rozpuszczalników.

Ważne wskazówki:

•	 Produkt przeznaczony jest wyłącznie do stosowania przez profesjonalnych użytkowników. 

•	 Mieszaninę	przygotowywać	wyłącznie	z	pełnych,	fabrycznie	przygotowanych	zestawów.	Nie	zmieniać	proporcji	mieszania.
•	 Temperatura	materiału,	powietrza	i	podłoża	podczas	aplikacji	oraz	utwardzania	powinna	mieścić	się	w	zakresie		

od	+10°C	do	+30°C.
•	 Temperatura	podłoża	musi	być	co	najmniej	o	3°C	wyższa	od	temperatury	punktu	rosy.
•	 Wilgotność	względna	powietrza	nie	może	przekraczać	80%.
•	 Aplikację	należy	prowadzić	przy	stałej	lub	spadającej	temperaturze,	aby	ograniczyć	ryzyko	powstawania	pęcherzy		

spowodowanych	rozszerzaniem	się	powietrza	w	podłożu.
•	 Po	aplikacji	oraz	podczas	utwardzania	należy	zapewnić	odpowiednią	wentylację	pomieszczeń.
•	 Przez	cały	okres	wiązania	żywicy	należy	chronić	powłokę	przed	bezpośrednim	kontaktem	z	wodą.
•	 W	przypadku	konieczności	ogrzewania	pomieszczeń	podczas	aplikacji	i	utwardzania	nie	należy	stosować	nagrzewnic	

wykorzystujących	paliwa	kopalne,	ponieważ	powstająca	para	wodna	i	dwutlenek	węgla	mogą	powodować	zmiany		
na	powierzchni	powłoki.

•	 Pod	wpływem	promieniowania	UV	mogą	wystąpić	zmiany	barwy	oraz	kredowanie	powierzchni.

Bezpieczeństwo pracy / zalecenia:

Materiał	po	pełnym	utwardzeniu	jest	nieszkodliwy	dla	środowiska.	Przed	zastosowaniem	należy	zapoznać	się	z	informacjami	
ostrzegawczymi	umieszczonymi	na	opakowaniu	oraz	przestrzegać	zaleceń	zawartych	w	aktualnej	karcie	charakterystyki	
produktu.	Podczas	stosowania	materiału	należy	używać	odpowiednich	środków	ochrony	indywidualnej.
Szczegółowe	informacje	dotyczące	transportu,	magazynowania,	stosowania	oraz	ochrony	środowiska	zawarte	są	w	aktual-
nej	karcie	charakterystyki	produktu	dostępnej	u	dostawcy.

Usuwanie odpadów:

Nieutwardzonych	komponentów	nie	wolno	usuwać	do	kanalizacji,	zbiorników	wodnych	ani	do	gruntu.	Odpady	oraz	opróżnio-
ne	opakowania	należy	usuwać	zgodnie	z	obowiązującymi	przepisami	dotyczącymi	gospodarki	odpadami	oraz	zaleceniami	
zawartymi	w	aktualnej	karcie	charakterystyki	produktu.
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Uwagi:

Materiał przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza	wersja	karty	unieważnia	i	zastępuje	wszystkie	wcześniejsze.	Informacje	zawarte	w	obecnej	Karcie	Technicznej	są
oparte	na	naszej	najnowszej	wiedzy	oraz	doświadczeniu.	Prawidłowe,	a	tym	samym	skuteczne	zastosowanie	materiałów	nie
podlega	naszej	kontroli,	dlatego	też	gwarancją	objęta	jest	tylko	jakość	materiałów	w	ramach	naszych	warunków	sprzedaży
i	dostaw.	Należy	przestrzegać	przepisów	BHP	wynikających	z	instrukcji	bezpieczeństwa	i	oznaczeń	na	opakowaniach.
Zastrzegamy	sobie	prawo	do	dokonywania	wszelkich	zmian	wynikających	z	postępu	technicznego.	Informacje	techniczne
podane	przez	naszych	pracowników,	wykraczające	poza	ramy	tej	instrukcji,	wymagają	pisemnego	potwierdzenia.
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Właściciel marki MONOLITH
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