HADALAN® E-PU 12P
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Poliuretanowa masa zalewowa do poziomych szczelin

dylatacyjnych, trwale elastyczna

Wiasciwosci

HADALAN?® E-PU 12P jest niezawierajgcg rozpusz-
czalnikbw, trwale elastyczng, 2-sktadnikowg masg do
zalewania szczelin dylatacyjnych, o dobrej odpornosci
na oleje, benzyne lakowa, rozciericzone kwasy i tugi,
paliwa i wodne roztwory $rodkéw czyszczacych.

Nie zawiera rozpuszczalnikow
Trwale elastyczna

Ptynna

Odporna na chemikalia

Zastosowanie

HADALAN® E-PU 12P stosowany jako wypetnienie
poziomych szczelin dylatacyjnych w posadzkach
betonowych i jastrychach oraz w podtozach stalowych
i asfaltowych. Poprzez dodanie materialtu HADALAN®
SM 57DD mozna zredukowac ptynne wiasciwosci
HADALAN? E-PU 12P.

Obszary zastosowan:
Dylatacje w podtozach betonowych i jastrychach

Na posadzkach przemystowych
Na podtozach asfaltowych

Dane techniczne

Opakowanie wiadro blaszane
Opakowanie typu kombi 6 kg

Skfadnik A 5 kg

Skfadnik B 1 kg

Forma dostawy 56 poj./na palecie
Barwa szara

Ciezar objetosciowy
Temperatura stosowania +5°Cdo+35°C
Proporcje mieszanki 5 : 1 czesci wagowych
Czas przydatnosci do stosowania

po wymieszaniu® ok. 45 - 50 minut
Mozliwos¢ obcigzenia
ruchem kotowym "
Utwardzenie "

ok. 1,5 kg/l

po ok. 24 godz.
po ok. 7 dniach

Wydtuzenie przy zerwaniu ok. 140 %
Maks. przejmowane
odksztatcenie szczeliny ok. 10 %

Lepko$¢ wymieszanej masy  ok. 230 dPas

Odpornos¢ temperaturowa -20°Cdo +80°C
Skfadowanie w chtodnym miejscu, 12
miesiecy

Odpornos¢ chemiczna przez 1000 godzin zgodnie z
normg DIN 52452: etanol 50%, benzyna lakowa, nie-
lotny olej, wodorofosforan amonu, woda destylowana,
woda wodociggowa o temperaturze + 70 °C, mieszanka
benzyn, ropa, glikol etylenowy, mleko, nasycony roztwoér
soli (chlorek sodu), kwas fosforowy 5%, kwas siarkowy
5%, kwas cytrynowy 5%, roztwor mydlany 5%, wino

Zuzycie

szerokoS¢ gtebokosc¢ szczeliny zuzycie materiatu
5 mm 10 mm ok. 0,075 kg/mb

10 mm 10 mm ok. 0,15 kg/mb
15 mm 10 mm ok. 0,23 kg/mb
20 mm 12 mm ok. 0,36 kg/mb
20 mm 15 mm ok. 0,45 kg/mb

' W temperaturze + 20°C i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 60 %.
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HADALAN® E-PU 12P

Przygotowanie podtoza

Szczeliny musza by¢ suche, czyste i wolne od brudu,
kurzu, oleju i innych substancji zmniejszajgcych przy-
czepnos$é. W razie potrzeby wyczysci¢ szczeliny przez
frezowanie lub piaskowanie. Nastepnie przedmucha¢
szczeline niezaolejonym powietrzem ze sprezarki lub
odkurzy¢ za pomocg odkurzacza.

Dla wzmocnienia i zapewnienia odpowiedniej przyczep-
nosci $cianki boczne dylatacji gruntuje sie za pomoca
preparatu HADALAN® HV Uni 30DD.

Przy pomocy folii izolacyjnych (przektadkowych) lub
materiatu stuzacego do wypetnienia szczeliny od spodu
(okragly sznur z pianki 0 zamknigtych porach) nalezy
zapobiec przyczepieniu sie masy wypetniajgcej szczeli-
ne do dna szczeliny. Po odparowaniu materiatu gruntu-
jacego, tzn. po uptywie 6 - 24 godzin, mozna wypetnia¢
szczeling masg. Dla zapewnienia jednolitego wygladu
krawedzi szczeliny nalezy je oklei¢ tasmg samoprzy-
lepna, ktérg nastepnie trzeba usung¢ natychmiast po
wypetnieniu szczeliny.

Wykonanie

1. Skitadniki A i B intensywnie wymieszaé przy uzyciu
wolnoobrotowej wiertarki (400 obr/min) do uzy-
skania jednolitej, szarej barwy. Minimalny czas
mieszania wynosi 1 minute.

2. Na koniec mase HADAPLAN® E-PU 12P przela¢
do czystego naczynia i jeszcze raz krotko wymie-
sza¢. W przypadku powierzchni obcigzonych ru-
chem kotowym nalezy ostatnie 5 mm od gory fugi
pozostawi¢ niewypetnione, aby zminimalizowa¢
obcigzenie mechaniczne pochodzace od transpor-
tu kotowego.

3. Tasme do oklejania usung¢ bezposrednio po wy-
petnieniu szczeliny masg HADALAN® E-PU 12P.

4. Sprzetinarzedzia robocze czysci¢ natychmiast
po ich uzyciu przy pomocy HADALAN® EPV
38L. Zwigzany materiat mozna usunac¢ tylko
mechanicznie.

Produkty systemowe hahne

HADALAN® EPV 38L
HADALAN ® HV Uni 30DD
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Wazne wskazowki

0 Przestrzega¢ temperatury stosowania wynoszacej
od + 5 °C do + 35 °C.

. Podczas wykonywania robo6t podtoze musi by¢
catkowicie suche.

0 Do czasu petnego zwigzania materiat chronic
przed wptywem wilgoci.

+  Wysokie temperatury przyspieszaja a niskie tem-
peratury op6zniajg proces wigzania.

+ W przypadku stosowania ilosci czastkowych
nalezy zwraca¢ uwage na doktadne przestrzeganie
proporcji mieszanki.

. Spoiny muszg by¢ suche przed zalaniem ich masg
zalewowa, poniewaz kontakt z wilgocig moze pro-
wadzi¢ do powstawania pecherzy.

* W przypadku stosowania na zewnatrz moze dojs¢
do zzo6tknigcia powierzchni masy. wypetniajgcej
szczeline.

Skitadniki

Zywica poliuretanowa, wypetniacze funkcjonalne

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Doktadniejsze informacje dotyczace bezpieczenstwa
transportu, sktadowania i obchodzenia si¢ z produktem
podane sg w aktualnej karcie charakterystyki preparatu
niebezpiecznego.

Usuwanie odpadow

Dla wszystkich systemdw obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabrick

Tel. +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

Dystrybutor

Visbud-Projekt Sp. z 0.0.
ul. M. Bacciarellego 8E/I
51-649 Wroctaw

Tel. (+48) 71 344 04 34
e-mail: info@visbud.com

Opisane wyzej wiasciwosci materiatu oparte sg na wie-
loletnim do$wiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Witasciwosci materiatu nie odnoszg si¢ do wszystkich
podtozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykona¢ proby. Zmiany
techniczne w ramach doskonalenia produktu za-
strzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 2.2021



