MONOLITH

Harz EP 143 (UV)

Zywica epoksydowa do gruntowania i lakierowania, spoiwo do zapraw nawierzchniowych

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e (Odporna na UV

e Bezbarwna

e Bezrozpuszczalnikowa

e 2-komponentowa

e Duza wytrzymato$¢ mechaniczna
e Duza odporno$é chemiczna

e Dobrze otacza kruszywo kwarcowe

Zastosowanie:

Harz EP 143 (UV) stosuje sig:

e o gruntowania pod posadzKi i powtoki z zywic epoksydowych,

e do wykonania zywicznych zapraw naprawczych lub jastrychéw epoksydowych nawierzchniowych po zmieszaniu
Z suszonym Kruszywem kwarcowym,

e do przesycania mat i tkanin z wtdkna szklanego, tworzac chemoodporne laminaty.

Dane techniczne:

barwa bezbarwny

proporcje mieszania (wagowe) A : B odwazone fabrycznie
gestosc (A + B)* 1,09 kg/dm3 + 5%
lepkosé (kubek Forda @ 6 mm) 100 s

temperatura obrobki od +12°C do +27°C
czas obrébki po wymieszaniu* do 20 minut

dalsza obrdbka* po12=14h

petne obcigzenie* od 7 do 14 dni
wytrzymatos$é na Sciskanie > 50 MPa
wytrzymatos¢ na zginanie > 15 MPa
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pojemnik 20 kg (komp. A + komp. B)
okres przydatnosci 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu

sktadowanie w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych,
przewiewnych pomieszczeniach, w temperaturze od +10°C do +25°C

* przy temp. +20°C

Zuzycie:

Zuzycie spoiwa na warstwe 1 mm: zaprawy szpachlowej ok. 600 g/m2, jastrychu ok. 100 g/m?2.

Zuzycie na warstwe gruntujgca (w zaleznosci od stanu i chtonnosci podtoza): 250 — 400 g/m2.

Proporcja kruszywa 0,1-0,3 mm do zywicy 2:1 (dwie czesci wagowe 0,1-0,3 mm do jednej czesci wagowej zywicy).
Proporcja kruszywa 0,1-0,3 do 0,7-1,2 mm (dwie czesci wagowe 0,1-0,3 mm na osiem czes$ci 0,7-1,2 mm) do jednej czesci
wagowej zywicy.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, wolne od luzno zwigzanych czes$ci, mleczka cementowego, oleju, ttuszczu i innych substancii
utrudniajgcych przyczepnos¢ zywicy do podtoza. Podtoze betonowe musi by¢ chronione przed wilgocig podciagana kapilarnie.
Podtoze powinno by¢ suche (wilgotno$¢ masowa nie wyzsza niz 4%). Szpachlowanie nierdwnosci podtoza (powyzej 1 mm),
naprawy uszkodzonych krawedzi, przerwy dylatacyjne, wyoblenia przy$cienne najlepiej wykona¢ uzywajac zaprawy zywicznej
przygotowanej z zywicy Harz EP 143 (UV) wymieszanej z suchym, drobnym kruszywem kwarcowym (dwie czesci wagowe
0,1-0,3 mm do jednej czesci wagowej zywicy).

Wykonanie:

Komponenty A (zywica) oraz B (utwardzacz) dostarczone sg w odpowiedniej proporcji. Po potgczeniu obu komponentow nalezy
niezwtocznie rozpoczgé mieszanie przy pomocy mieszadta umocowanego w wolnoobrotowej wiertarce (max. 300 obr./min.).
Czas mieszania ok. 3 minut. Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wymieszanie sktadnikéw pozostajacych przy Sciankach i dnie
pojemnika. Z tego tez wzgledu zaleca sig przela¢ mieszaning do czystego pojemnika i ponownie jg przemieszac.

Zywice stosowang w celu zagruntowania podtoza nalezy réwnomiernie nanie$¢ za pomoca zgarniaka, a nastepnie rozprowa-
dzi¢ watkiem az do widocznego momentu nasycenia podtoza. Unika¢ tworzenia katuz.

W celu uzyskania szorstkiej (nie sliskiej) powierzchni $wiezg powtoke posypaé kruszywem kwarcowym o uziarnieniu

np. 0,2— 0,8 mm (zuzycie piasku 1- 2 kg/m?). Po zwigzaniu zywicy nadmiar kruszywa usungc.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczeristwa umieszczonych na etykiecie.

Do wypetnienia ubytkow i zaszpachlowania uszkodzen mozna przygotowac szpachle w nastepujcych proporcjach:

— Harz EP 143 (UV) — 1 cze$¢ wagowa

— kruszywo kwarcowe o uziarnieniu 0,1-0,3 mm — 2 cze$ci wagowe.

Proporcja: 1 cze$¢ zywicy i 1 czesci kruszywa pozwala na uzyskanie szpachli o lekko rozlewnej konsystencii.

Nie wymaga ona wczesniejszego zagruntowania podtoza przy obcigzeniach lekkich i Srednich. Do kompozycji zywicy i utwar-
dzacza Harz EP 143 (UV) dodawac porcjami odmierzong ilo$¢ piasku i doktadnie mieszac, do uzyskania jednorodnej mieszanki.
Temperatura piasku i zywicy powinna by¢ zblizona (zalecany zakres temperatur 15-20°C). Tak przygotowany wyrdb nalezy
niezwtocznie roztozy¢ kilkoma porcjami na wyznaczonym fragmencie przygotowanego podtoza, a nastepnie rozprowadzi¢ row-
nomiernie za pomocg stalowej rakli z zgbkami. Po rozprowadzeniu masy nalezy odczekac 10-15 minut i przewatkowaé $wiezo
utozong mase watkiem z kolcami w celu odpowietrzenia i wyréwnania powierzchni.

Konsystencje tiksotropowg (umozliwiajca wykonanie np. faset) uzyskuje sie przy dodaniu 4-5 cze$ci wagowej kruszywa.
Podtoze pod tak przygotowang zaprawe wymaga zagruntowania czystg zywicg (naktadanie zaprawy moze by¢ wykonywane
metodg mokre na mokre). Przy wykonywaniu laminatow postgpowac w sposéb nastepujacy: po wymieszaniu sktadnikow A i B,
gotowg do uzytku mase nalezy nanie$¢ na laminowang powierzchnig watkiem lub pedzlem, natozy¢ przygotowang wczeniej
mate szklang i przesycic laminat zywicg za pomocg watka do laminowania lub pedzla. Po utwardzeniu pierwszej warstwy
laminat nalezy dosyci¢ ponownie nanoszac na jego wierzch zywice Harz EP 143 (UV) (przy zuzyciu 1,0-1,5 kg/m?).
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Wazne wskazowki:

e Aby unikna¢ zabrudzenia i przyklejania sig do wykonywanej powierzchni uzywac butdw z kolcami (tzw. raki).

e Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) musi zawiera¢ si¢ w przedziale od +12°C do +27°C.

e Jednoczesnie temperatura podtoza musi byé, co najmniej 0 +3°C wyzsza od punktu rosy.

e Nie naktada¢ Harz EP 143 (UV) podczas deszczu lub tez wtedy, gdy trzeba sig liczy¢ z wystapieniem opadow.

e W przypadku oddziatywania wody na nie do korica zwigzang powtoke, na powierzchni moga utworzyc¢ sie smugi.

e W trakcie utwardzania w krytycznych warunkach (niskie temperatury, duza wilgotno$¢ powietrza) moze wystgpic biatawe
zmetnienie. W zadnym wypadku nie wptywa to na obnizenie, jakosci gruntowania.

e W nizszych temperaturach nalezy liczy¢ sie z op6znieniem wigzania, a takze ze zmiang konsystencji materiatu i ewentual-
nym zwigkszonym zuzyciem.

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla Srodowiska.

Wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu przeczytac i przestrzegac.
Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywania oraz ochrony srodowiska zawarte sg
w Kkarcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy produktu.

Usuwanie odpadow:

Komponentéw w stanie nieutwardzonym nie wolno zrzucaé do kanalizacji, zbiornikdw wodnych lub do gruntu. Rozlany mate-
riat nalezy niezwtocznie zebraé przy pomocy np. trocin.
Z pojemnikami postgpowac zgodnie z obowigzujcymi przepisami o odpadach i ich usuwaniu.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza wersja karty uniewaznia i zastgpuje wszystkie wcze$niejsze. Informacje zawarte w obecnej Karcie Technicznej sg
oparte na naszej najnowszej wiedzy oraz doswiadczeniu. Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie materiatéw nie
podlega naszej kontroli, dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ materiatéw w ramach naszych warunkow sprzedazy

i dostaw. Nalezy przestrzegac przepiséw BHP wynikajacych z instrukciji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje techniczne
podane przez naszych pracownikdw, wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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