RUREGOLD

INNOVATION & SAFETY FOR BUILDING

SYSTEM FRCM DO WZMACNIANIA KONSTRUKCJI BETONOWYCH

PBO-MESH 88

System FRCM do wzmacniania konstrukcji betonowych ztozony
z jednokierunkowej siatki z witékna PBO o gramaturze 88 g/m?

osadzonej w nieorganicznej matrycy

OPIS PRODUKTU

Produkt PBO-MESH 88 jest siatkg z utozonymi jedno-
kierunkowo wigzkami wtokien PBO o gramaturze wto-

kien 88 g/m? w osnowie. Siatka w potaczeniu z za-

prawa (matrycg) MX-PBO Concrete tworzy system
wzmachiania konstrukcji FRCM. .

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

Zapewnienie i poprawa wytrzymatosci na obcia-
zenia statyczne, dynamiczne oraz sejsmiczne
(szkody gornicze) budynkéw o konstrukcji beto-
nowej/zelbetowej. .
° Wzmocnienie wytrzymatosci zginanych belek
zelbetowych.
° Zwiekszenie wytrzymatosci na zginanie stropow .
z ptyt kanatowych.
° Zwiekszanie wytrzymatosci stupow na jednocze-
sne oddziatywanie sit osiowych i zginajgcych.
° Wzmacnianie konstrukcyjne zelbetowych belek,
ptyt, weztéw i Scian zelbetowych. °
o Wzmocnienia obwodowe stupéw, kolumn podda-
wanych sciskaniu.

ZALETY | WLASCIWOSCI SYSTEMU

° Wzrost wytrzymatosci na zginanie, scinanie oraz
Sciskanie elementéw konstrukcyjnych, m.in. stu-
pow, belek, scian, stropéw oraz wzrost wytrzy- °
matosci weztéw, np. belka/stup.

° Wysoka niezawodnosé systemu w odniesieniu do °
nosnosci po zarysowaniu konstrukcji w warunkach
odrywania sie systemu wzmocnienia od podtoza
(brak gwattownego zniszczenia wzmocnienia).

° Wzmocnienie charakteryzuje sie wysoka zdolnos-

Cig rozpraszania energii — konsekwencja tego jest
wyzsza, dopuszczalna odksztatcalnosé elemen- °
tow konstrukcyjnych (w tym réwniez weztow).

° Duza odpornos¢ na wysokie temperatury — po
zwigzaniu matrycy, system nie jest uzalezniony

od temperatury zewnetrznej, w odréznieniu od
systeméw FRP, w ktérych zywica, w zaleznosci
od jej temperatury zeszklenia, traci przyczepnosé
do wzmacnianego elementu w temperaturach
pomiedzy +30°C a +80°C.

Klasyfikacja reakcji na ogien — system gwarantuje
reakcje podobna do reakcji podtoza, jest przy
tym niepalny, ma niska emisje dymu oraz nie
uwalnia rozzarzonych drobin — poziom wzmoc-
nienia pozostaje niezmienny do temperatury
+650°C.

Wysoka trwato$¢ w warunkach wilgotnosci oto-
czenia — matryca nieorganiczna jest obojetna na
wptyw wilgoci.

Skutecznos¢ uktadania réwniez na podtozach
wilgotnych — wilgotnos¢ sprzyja przyleganiu
matrycy hydraulicznie wigzgcej, podczas gdy
ten sam warunek zmniejsza przyczepnosé zywic
organicznych do podtoza.

tatwosc¢ przygotowania — przygotowanie matrycy
nieorganicznej odbywa sie jak dla wszystkich
produktow hydraulicznie wigzacych.

tatwosc¢ aplikacji rowniez na powierzchniach
chropowatych i nieregularnych — nie wymaga
wstepnego wygtadzania powierzchni, konieczne-
go dla systeméw FRP.

Szeroki zakres temperatur aplikacji —od + 5°C do
+ 35°C.

Brak toksycznosci zastosowanych matryc — jest
poréwnywalny z tradycyjna zaprawa nieorga-
niczng, podczas gdy zywice epoksydowe sg
szkodliwe przy wdychaniu oraz w kontakcie ze
skora, przez co wymagane sa dodatkowe srodki
ochrony.

tatwosc¢ czyszczenia narzedzi — wystarczy uzyc
wody, bez koniecznosci stosowania szkodliwych
dla cztowieka i Srodowiska rozpuszczalnikéw
wymaganych przy zywicach.
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SPOSOB STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze, naprawione i przygotowane zgodnie z poniz-
szymi instrukcjami podlega odbiorowi przez Nadzor
robét:

Usuna¢ uszkodzone fragmenty podtoza metoda
hydrodynamiczng odstaniajac przy tym prety
zbrojenia, az do osiggnigcia stabilnej i nieskarbo-
natyzowanej warstwy.

Usunac ze zbrojenia materiaty obce oraz rdze za
pomoca szczotki stalowej (recznie lub mecha-
nicznie). Korzystnym jest wypiaskowanie zbroje-
nia do klasy czystosci powierzchni Sa 2 1/2.

Przy uzyciu pedzla natozy¢ dwie warstwy antyko-
rozyjnej zaprawy cementowej Ruregold Passiva-
tor lub rownowaznej doktadnie pokrywajac cata
powierzchnie odstonigtego zbrojenia.

Za pomoca pacy lub agregatu tynkarskiego
uzupetnic¢ otuline zbrojenia uktadajac zaprawe
naprawcza Ruregold MX-R4 Repair lub réwno-
wazng warstwami o grubosci ok. 20+25 mm.
Kolejne warstwy zaprawy uktadaé¢ metoda ,Swie-
zym na swieze”.

Ostre krawedzie wzmacnianego elementu wyoblic¢
(promien min. 3 cm).

Przed aplikacja wzmocnienia podtoze obficie
zwilzy¢ woda.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY (MATRYCY)
MX-PBO CONCRETE

Do przygotowania zaprawy mozna wykorzystaé
mieszarke planetarna. Nalezy wypetnic¢ ja mak-
symalnie do 60% nominalnej pojemnosci oraz
przestrzega¢ podanych czaséw mieszania.
Zaprawe mozna przygotowac réwniez w mie-
szarce obrotowej. Takze w tym przypadku nalezy
wypetni¢ ja maksymalnie do 60% nominalne;j
pojemnosci oraz przestrzega¢ podanych czaséw
mieszania.

Mozna tez przeprowadzi¢ mieszanie reczne,
wykorzystujgc w tym celu wiertarke wyposazong
w mieszadto topatkowe, dodajac przy tym odpo-
wiednig ilos¢ wody w stosunku do ilosci uzytej
suchej zaprawy.

Po otwarciu worka z zaprawg MX-PBO Concrete
nalezy zuzy¢ catg jego zawartosc.

Przygotowanie przy uzyciu mieszarki planetar-
nej, obrotowej lub wiertarki z mieszadtem:
Otworzy¢ worek z zaprawa MX-PBO Concrete

o wadze 25 kg.

Wsypac zaprawe do mieszarki i wla¢ czysta wode
w ilosci ok. 90% ilosci docelowej (6,5+7,0 litra).
Uruchomic mieszarke na 3+4 minuty (4+5 minuty
w przypadku mieszarki obrotowej) i mieszac

bez przerw, aby nie dopusci¢ do zbrylen. Dodac¢
pozostatg ilos¢ 10% czystej wody i wznowic
mieszanie bez przerw przez okoto 1 minute.

Po wymieszaniu zaprawy odczekac ok. 1+2 minuty.
W razie potrzeby przemieszaé zaprawe bezpo-
Srednio przed uzyciem.

APLIKACJA SYSTEMU FRCM:

Wzmocnienia konstrukcyjne przy uzyciu siatki PBO-
MESH 88 osadzonej w zaprawie MX-PBO Concrete
wykonuje sie w nastepujacy sposoéb:

Natozy¢ pierwsza warstwe zaprawy MX-PBO
Concrete o grubosci min. 3 mm, maks. 5 mm.
Recznie osadzi¢ siatke PBO-MESH 88 na war-
stwie niezwigzanej zaprawy, a nastgpnie przy
uzyciu gtadkiej metalowej pacy i/lub szpachelki
docisna¢ jg unikajac przy tym jej catkowitego
zatopienia w zaprawie.

Natozy¢ na niezwiazang pierwsza warstwe zapra-
wy (z siatkg) druga warstwe zaprawy MX-PBO
Concrete o grubosci min. 3 mm, maks. 5 mm
dociskajac ja na tyle, aby przeszta przez oczka
siatki zapewniajac w ten sposéb optymalng
sczepnos$é miedzywarstwowsa.

W ten sam sposdb naktada¢ ewentualne kolejne
warstwy siatki i zaprawy, pamietajgc by zawsze
nakfada¢ kolejng warstwe zaprawy przed zwigza-
niem warstwy poprzedzajace;.

Siatke nalezy ukfadac¢ z zaktadami o szerokosci
300 mm.

Siatke PBO-MESH 88 nalezy cig¢ za pomoca
specjalnych nozyc Ruregold SCISSORS.

W przypadku wykorzystania systemu do wzmac-
niania stupéw poddanych $ciskaniu ze zginaniem
oraz we wszystkich przypadkach, w ktérych nie
jest mozliwe zapewnienie odpowiedniej dtugosci
zakotwienia, wynoszgcej min. 300 mm, nalezy
zainstalowa¢ odpowiednie konektory PBO-JOINT
osadzone w specjalnej zaprawie nieorganicznej
MX-JOINT.
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PARAMETRY TECHNICZNE

WEASCIWOSCI WEOKNA PBO (benzo-b-izoksazol poliparafenylenu)

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

Modut sprezystosci Younga

Wydtuzenie przy zerwaniu

Gestosc widkien

Temperatura topnienia

Norma okreslajaca wymagania dla wtdkien

5,80 GPa

270 GPa

25 %

1,56 g/cm?
+650°C

ISO 16120 - 1/4

WLASCIWOSCI SIATKI PBO-MESH 88

Gramatura wtékien PBO
Catkowita gramatura siatki

Grubos¢ obliczeniowa przekroju wtdkien
w kierunku 0/90° (osnowa)

Grubos¢ obliczeniowa przekroju wtdkien
w kierunku 0/90° (watek)

Modut sprezystosci Younga E, siatki
Szerokos¢ siatki

Dtugosc¢ siatki

Opakowanie

Warunki podczas przechowywania

88 g/m?
ok. 140 g/m?

0,056 mm

0,00 mm

200 GPa

25 cm, 50 cm**

15m

W kartonie rolka siatki o dt. 15 m i szer. 25 cm lub 50 cm
Przechowywac¢ w suchym miejscu z dala od zZrédet ciepta

** W celu sprawdzenia czasu dostawy oraz minimalnej ilosci produktu nalezy kontaktowac sie z biurem handlowym firmy Visbud-Projekt Sp. z o.o.

WLASCIWOSCI MATRYCY NIEORGANICZNEJ MX-PBO CONCRETE

Gestosc

Czas zachowania wtasciwosci roboczych

Temperatura stosowania

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach wigzania
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach wigzania
Modut sprezystosci Younga po 28 dniach
Wydajnosé

Reakcja na ogien (wg EN 13501-1)

Opakowanie
Warunki przechowywania

Okres przechowywania
(zgodnie z Dyrektywa Europejska nr 2003/53/EC)

Karta charakterystyki
Oznakowanie znakiem CE

0k.1800 kg/m®

Przygotowana mieszanka zaczyna gestnie¢ po 10-15 minutach.
Jesli zaczat sig juz proces gestnienia zaprawe nalezy przemie-
szac, po czym zuzy¢ ja w ciggu maks. 45 minut

od +5°C do +35°C
> 40 MPa

>4 MPa

> 15 GPa

1,41 kg/m? na kazdy 1 mm grubosci warstwy
5,64 kg/m? przy grubosci warstwy 4 mm

A2-s1, dO

Worki o wadze 25 kg uktadane na jednorazowych drewnianych
paletach po 40 szt.

W oryginalnych opakowaniach, pod przykryciem,
w chtodnym suchym pomieszczeniu

Nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkcji

info@visbud.com
EN 1504-3

Ruregold ¢ Karta Techniczna e PBO-MESH 88

w



UWAGI OGOLNE / WSKAZOWKI

System wzmacniania konstrukcji betonowych

w technologii FRCM ztozony z siatki PBO-MESH 88
i matrycy MX-PBO Concrete stosowaé w sposob
przewidziany przez projektanta z uwzglednieniem
szerokosci pasow siatki i zaktadéw oraz lokalizacji
konektoréw PBO-JOINT na zaprawie MX-JOINT (o
ile bedg wymagane). Jesli wymagane jest przygoto-
wanie podtoza, nalezy to zrobi¢ doktadajgc szczegol-
nej starannosci.

Wersja 06/2021
Ninigjsza karta danych technicznych nie stanowi specyfikacji technicznej produktu.

Materiat przechowywac pod przykryciem w suchym
pomieszczeniu z dala od substanciji, ktére mogtyby
negatywnie wptyna¢ na jednorodnosc¢ lub przyczep-
nos¢ matrycy. Podczas stosowania wyrobu nalezy
korzysta¢ z odpowiednich $rodkéw ochrony indywi-
dualnej.

Zawarte w niej informacje jakkolwiek oparte na naszej wiedzy i doSwiadczeniu nalezy traktowac jako orientacyjne. Ustalenie odpowiedniosci wyrobu do konkretnego
zastosowania nalezy do uzytkownika, ktory ponosi wylaczna odpowiedzialnosc za skutki jego wykorzystania. Producent zastrzega sobie mozliwosc zmiany opakowari oraz
ilosci produktu w opakowaniu bez uprzedniego powiadomienia. Sprawdzic nalezy aktualnosc wersji karty danych technicznych. Produkty marki Ruregold przeznaczone sa

wyfacznie do uzytku profesjonalnego.
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Wytaczny przedstawiciel marki Ruregold w Polsce

Visbud-Projekt Sp. z 0.0. ul. Bacciarellego 8E/I, 51-649 Wroctaw
tel. +48 71 344 04 34 | info@visbud.com | www.visbud.com
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