SYSTEM FRCM DO WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWYCH | BETONOWYCH -‘

PBO-JOINT

RUREGOLD

INNOVATION & SAFETY FOR BUILDING

System konektorow z wiékien PBO do wykonywania potaczen
elementéw betonowych, zelbetowych, murowych

OPIS PRODUKTU

Konektor PBO-JOINT jest wigzka pojedynczych, cia-
gtych wtokien PBO rownolegle utozonych w polimero-
wym oplocie w postaci siatki. Oplot mozna rozciggac
w kierunku podtuznym, w poprzecznym oraz mozna
go sciggac. Wigzka wtokien nabiera sztywnosci w
wyniku impregnaciji w fabrycznie przygotowanej, nie-
organicznej zaprawie MX-JOINT. Tak przygotowane
konektory PBO-JOINT wprowadzane sg do specjalnie
przygotowanych otwoérow w elementach konstrukcyj-
nych.

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

o Zapewnienie i poprawa wytrzymatosci na obcig-
zenia statyczne, dynamiczne oraz sejsmiczne/
parasejsmiczne (szkody gornicze) budynkow
i obiektéw inzynieryjnych o konstrukcji murowej,
betonowej lub zelbetowe;j.

° Wzmocnienia konstrukcyjne wielowarstwowych
scian nosnych (réwniez z luznym wypetnieniem
przestrzeni miedzywarstwowch).

° Wzmochnienia konstrukcji narozy murow.

o Wzmocnienia konstrukcji gzymsow w scianach
murowanych.

° Wzmocnienia konstrukcji murowanych tukow,
sklepien i koput.

° Wzmocnienie wytrzymatosci na $cinanie belek
zelbetowych.

o Wzmacnianie stupdéw zelbetowych obcigzonych
jednoczesnym s$ciskaniem i zginaniem.

° Wzmocnienie wytrzymatosci na wyboczenie
Scianek dziatowych i scian zewnetrznych, filaréw
miedzyokiennych.

ZALETY | WLASCIWOSCI SYSTEMU

° Wysoka wytrzymatosc na rozcigganie zapewnia
niezawodne potgczenie zastosowanego systemu
FRCM z nosnymi elementami konstrukciji.

° Klasyfikacja reakcji na ogien — system gwarantuje
reakcje podobng do reakcji podtoza, jest przy
tym niepalny, ma niska emisje dymu oraz nie
uwalnia rozzarzonych drobin — poziom wzmoc-
nienia pozostaje niezmiennym, az do temperatury
+650°C.

U Niezawodna przyczepnosc¢ do podtozy betono-
wych, ceglanych, kamiennych.

Skutecznos¢ uktadania réwniez na podtozach
wilgotnych — wilgotnosc¢ sprzyja przyczepnosci
matrycy hydraulicznie wigzacej.

e  Fkatwosé przygotowania — przygotowanie matrycy
nieorganicznej odbywa sie jak dla wszystkich
produktow hydraulicznie wigzacych.

° Szeroki zakres temperatur aplikacji — od +5°C do
+35°C.

° Brak toksycznosci zastosowanych matryc — jest
poréwnywalny z tradycyjna zaprawa nieorga-
niczng, podczas gdy zywice epoksydowe sg
szkodliwe przy wdychaniu oraz w kontakcie ze
skora, przez co wymagane sa dodatkowe srodki
ochrony.

e tkatwosc¢ czyszczenia narzedzi — wystarczy uzy¢
wody, bez koniecznosci stosowania szkodliwych
dla cztowieka i sSrodowiska rozpuszczalnikow
wymaganych przy zywicach.

SPOSOB STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

° Przygotowac podtoze i wbudowac system FRCM
do wzmacniania konstrukcji murowych i betono-
wych (zgodnie z kartami technicznymi produktéw
PBO-MESH 22/22 + MX-PBO Masonry, PBO-
MESH 44 + MX-PBO Masonry, PBO-MESH
105 + MX-PBO Concrete, PBO-MESH 70/18 +
MX-PBO Concrete, PBO-MESH 88 + MX-PBO
Concrete, PBO-MESH 10/10 + MX-PBO Ma-

sonry).
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Wywierci¢ w podtozu murowym lub betonowym
otwory montazowe o srednicy min. 14 mm dla
PBO-JOINT o srednicy 3 mm oraz 16 mm dla
PBO-JOINT o srednicy 6 mm.

Otwory wykonac¢ z uzyciem wiertarki i wiertet od-
powiednich dla materiatu, z ktérego wykonane
jest podtoze.

Gtebokosci i katy nachylenia otworow musza byc¢
zgodne z projektem i podlegaja odbiorowi przez
Nadzor robot.

Z wnetrza otworu usuna¢ powstaty w wyniku
wiercenia pyt i luzne fragmenty podtoza (np.
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem).
System konektoréw mozna wykonywaé wytacz-
nie po catkowitym stwardnieniu matrycy uprzed-
nio wbudowanego wzmocnienia powierzchnio-
wego w systemie FRCM.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY (MATRYCY)
MX-JOINT DO KOTWIENIA KONEKTOROW

Otworzy¢ pojemnik z zaprawg MX-JOINT o wa-
dze 5 kg.

Wilac czysta wode w ilosci ok. 90% ilosci doce-
lowej (0,95 litra) i korzystajac z wolnoobrotowe-
go mieszadta recznego mieszac zaprawe bez
przerwy przez ok. 3 min. do momentu uzyskania
jednorodnej konsystenciji.

Dodac¢ kolejna ilos$¢ czystej wody (0,10 litra) i kon-
tynuowac mieszanie zaprawy do momentu uzyska-
nia jednorodnej konsystenciji o kremowej barwie.
Uwaga! Nie przekraczac tacznej ilosci wody,

tj, 1,05 litra na kazde opakowanie 5 kg.

APLIKACJA SYSTEMU KONEKTOROW

°

Odcig¢ wymagana dtugos¢ konektora PBO-JOINT.
Ditugos¢ ta powinna by¢ réowna ok. 3/5 dtugosci
otworu powiekszonej o min. 150 mm lub wiecej,

o ile wymaga tego projekt.

W przypadku otwordw na wskros, nalezy konektor
odcig¢ na dtugosc¢ otworu powigkszong o min. 300
mm lub wiecej, o ile wymaga tego projekt.

Z jednego konca przycietego konektora PBO
-JOINT odstoni¢ wtdékna z oplotu (przesuwajac
oplot) na tyle ile wynosi dtugos¢ odcinka, ktory
zostanie umieszczony w otworze montazowym.
Uwaga! Druga reka przytrzymywac koniec
konektora z wtéknami pozostajgcymi wewnatrz
oplotu.

Rozsuna¢ witdkna w czesci znajdujacej sie poza
oplotem przygotowujac je w ten sposéb do im-
pregnaciji.

Zaimpregnowac rozsuniete wtdkna poprzez ich
catkowite zanurzenie w zaprawie impregnuja-

cej. Zaprawe impregnujaca wtdkna konektorow
nalezy wczesniej przygotowac z zaprawy MX
-JOINT przeznaczonej do kotwienia konektoréw
w otworach. W tym celu, porcje takiej zaprawy
nalezy rozcienczy¢ do konsystencji zawiesiny —
odpowiednig konsystencje zawiesiny uzyskuje sie
przez potaczenie 4 czesci zaprawy MX-JOINT

z 1 czescig wody i ich doktadnym wymieszaniu.
Nasungc¢ z powrotem oplot na zaimpregnowana
czes¢ witokien konektora, jednoczesnie ostroznie
je sciskajac.

Poczekac, az wystarczajgco stwardnieje swiezo
zaimpregnowana dtugos¢ konektora — powinna
ona by¢ wystarczajaco sztywna, aby umoz-
liwi¢ swobodne manewrowanie konektorem
wewnatrz otworu montazowego.

Doktfadnie zwilzy¢ otwor montazowy wodg usu-
wajgc przy tym wszelki jej nadmiar.

Wypetni¢ otwor przygotowang zaprawg MX-JO-
INT. W tym celu mozna skorzystac ze specjalnego
aplikatora Ruregold GUN, ktory dzieki wydtuzo-
nej, sztywnej dyszy na elastycznym mocowaniu
umozliwia dotarcie w trudno dostepne miejsca.
W otwor wypetniony zaprawg MX-JOINT wsunac
odpowiednio gteboko (do ok. 3/5 catkowitej gte-
bokosci otworu) zaimpregnowana czesc¢ konek-
tora PBO-JOINT.

W przypadku otworéw na wskros, nalezy przy-
ciety na wymiar konektor (grubosc¢ elementu +
min. 300 mm) przeciagnac przez wykonany otwor
montazowy w taki sposdb, aby po obu stronach
elementu pozostaty korice konektora o jednako-
wej dtugosci, tj. po min. 150 mm lub wiecej o ile
wymaga tego projekt wzmocnienia.

Na powierzchnie matrycy wczesniej wbudowane-
go wzmocnienia w systemie FRCM natozy¢ wo-
két wystajacego odcinka konektora PBO-JOINT
pierwsza warstwe zaprawy MX-JOINT (o grub.
3+5 mm).

Usunac oplot z wystajacej z otworu czesci ko-
nektora PBO-JOINT.

Uwolnione z oplotu wtékna konektora PBO-JOINT
roztozy¢ promieniscie i przy uzyciu gtadkiej meta-
lowej szpachelki wcisnac je lekko w swiezo nato-
zona warstwe zaprawy MX-JOINT, a nastepnie
natozy¢ druga warstwe zaprawy (o grub. 3+5 mm).
Zaprawe ukfadac¢ zawsze metoda ,,Swiezym na
Swieze”.
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PARAMETRY TECHNICZNE

WEASCIWOSCI WEOKNA PBO (benzo-b-izoksazol poliparafenylenu)

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

Modut sprezystosci Younga

Wydtuzenie przy zerwaniu

Gestosc widkien

Temperatura topnienia

Norma okreslajaca wymagania dla wtdkien

5,80 GPa

270 GPa

25 %

1,56 g/cm?
+650°C

ISO 16120 - 1/4

WLASCIWOSCI KONEKTORA PBO-JOINT

Srednica nominalna

Efektywna powierzchnia przekroju poprzecznego konektora
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (wartosc¢ srednia)
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (warto$¢ charakterystyczna)
Wydtuzenie przy zerwaniu (warto$¢ charakterystyczna)
Modut sprezystosci Younga (wartos¢ srednia)

Opakowanie
Warunki przechowywania
Certyfikaty

3 mm 6 mm

8,80 mm? 17,61 mm?

2789 MPa 2983 MPa

2413 MPa 1860 MPa

214 % 1,95 %

198 GPa 238 GPa

Karton ze zwojem konektora o dt. 10 m

Przechowywac¢ w suchym miejscu z dala od zrédet ciepta
ETA 19/0361 z dn. 16/10/2019

WLASCIWOSCI MATRYCY NIEORGANICZNEJ MX-JOINT

Gestosc¢

Temperatura stosowania

Wytrzymatos$¢ na sciskanie po 28 dniach wigzania
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach wiazania
Modut sprezystosci Younga po 28 dniach
Wydajnos¢

Reakcja na ogien (wg EN 13501-1)

Opakowanie

Warunki przechowywania

Okres przechowywania
(zgodnie z Dyrektywa Europejska nr 2003/53/EC)

Karta charakterystyki

ok.1800 kg/m?

od +5°C do +35°C
> 40 MPa

>3 MPa

> 18,50 MPa

ok. 0,8-1,0 kg/m
A2-s1, dO

Wiaderka o wadze 5 kg uktadane na jednorazowych drewnianych
paletach po 72 sztuki

W oryginalnych opakowaniach, w chtodnym suchym pomieszczeniu
Nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkcji

info@visbud.com
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UWAGI 0GOLNE / WSKAZOWKI

System wzmacniania w technologii FRCM ziozony
z konektora PBO-JOINT i nieorganicznej matrycy
MX-JOINT stosowac w sposéb przewidziany przez
projektanta. Zapewni¢ odpowiednie przygotowanie
podtoza.

Wersja 06/2021
Ninigjsza karta danych technicznych nie stanowi specyfikacji technicznej produktu.

Materiat przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu

z dala od substancji, ktére mogtyby negatywnie
wptynaé na jednorodnos¢ lub przyczepnosé matrycy.
Podczas stosowania wyrobu nalezy stosowac¢ odpo-
wiednie $rodki ochrony indywidualnej.

Zawarte w niej informacje jakkolwiek oparte na naszej wiedzy i doSwiadczeniu nalezy traktowac jako orientacyjne. Ustalenie odpowiedniosci wyrobu do konkretnego
zastosowania nalezy do uzytkownika, ktory ponosi wylaczna odpowiedzialnosc za skutki jego wykorzystania. Producent zastrzega sobie mozliwosc zmiany opakowari oraz
ilosci produktu w opakowaniu bez uprzedniego powiadomienia. Sprawdzic nalezy aktualnosc wersji karty danych technicznych. Produkty marki Ruregold przeznaczone sa

wyfacznie do uzytku profesjonalnego.
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