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Harz EP 20

POWLOKA ZYWICZNA

grubos¢ powtoki od 1,0 mm do 5 mm
twardoelastyczna

mozliwos¢ wypetniania kwarcem
wysoka odpornos¢ na scieranie
wysoka odpornos¢ na nacisk

Wiasciwosci, obszar zastosowan:

Harz EP 20 jest dwukomponentowa, bezrozpuszczal-
nikowa, z dodatkiem wypetniacza, barwna zywica epok-
sydowa.

Podstawowym obszarem zastosowania zywicy w jej
fabrycznej postaci lub wymieszanej dodatkowo z kwar-
cem, jest wykonywanie powtok o grubosci od 1,5 do 5,0
mm wytrzymatych na mechanicznie i chemicznie mocno
obcigzane powierzchnie, np. posadzki magazynow, hal
warsztatowych, hal wystawienniczych, elektrowni, mle-
czarni, rzezni, laboratoriow, zakladéow chemicznych,
parkingdw.

Powloka wykonana z zywicy Harz EP 20 wyro6znia si¢
wysoka odpornoscia na obcigzenia dynamiczne oraz
wytrzymato$cig na $cieranie — odpornos¢ tg zapewnia jej
twardoelastyczna postaé. Zywice mozna stosowaé we-
wnatrz i na zewnatrz.

Zywica Harz EP 20 utozona w postaci gladkiej powto-
ki doskonale nadaje si¢ do utrzymania czystosci oraz
zabiegdw odkazajacych powierzchni¢ ( przemyst spo-
zywezy, farmaceutyczny, szpitale ).

Poza tym, zywica odporna jest na Scieki, solanke, liczne
zasady, rozcienczone kwasy, srodki odladzajace, a takze
oleje, smary, paliwa.

Przygotowanie podloza:

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, wolne od luzno zwigza-
nych czgsci, mleczka cementowego, oleju, thuszczu i
innych substancji utrudniajacych przyczepnos¢ zywicy do
podtoza.

Powierzchnie gtadkie, wypolerowane nie nadaja si¢ pod
utozenie powloki, o ile nie zostang uprzednio zmatowio-
ne poprzez, np. piaskowanie, S$rutowanie, frezowanie itp.
Na zakonczenie powierzchnie nalezy starannie odkurzy¢
odkurzaczem przemystowym.

Wytrzymatosé podtoza betonowego na sciskanie powinno
wynosi¢ minimum 25 MPa, a wytrzymatos¢ na odrywa-
nie, co najmniej 1,5 MPa.

Podtoze betonowe musi by¢ chronione przed wilgocia
podciagang kapilarnie. Wilgotno$¢ podloze nie powinna
przekraczaé 4% ( metoda CM ).

Szpachlowanie nieréwnosci podtoza ( powyzej 1 mm ),
naprawy uszkodzonych krawedzie przerw dylatacyjnych,
wykonywanie listw przysciennych najlepiej wykonac

Dane techniczne:

: RAL 7001, 7023, 7032
(inne na zamowienie)

kolor

proporcja mieszania sktadni-

kéw (wagowo) D51
proporcja mieszania sktadni-

kéw (objetosciowo) 3]
gestosé 1,45 g/em

czas obrobki w temperaturze
+20°C

: ok. 30 - 40 minut
czas calkowitego utwardzenia

w temperaturze +20°C po 7 dniach
minimalna temperatura stoso-

wania Zywicy : +10°C dla podtoza
zuzyce materiatu : 1,5kg/m / Imm
opakowania 1 6,12130kg

€O najmniej

okres sktadowania w chtodnym jm
12 miesigcy

i suchym miejscu:

sucha pozostatos¢ 100%
wytrzymato$é na odrywanie przetom w podtozu
Wytrzymalo$é na rozcigganie ~ ok. 40 MPa
przy zginaniu ( z kwarcowym
wypehiaczem 0,1-0,4 mm w
stosunku wagowym 1 : 0,5 )

ok. 90 MPa

Wytrzymatosé na $ciskanie (z
kwarcowym wypeiaczem 0,1-
0,4 mm w stosunku wagowym
1:0,5) :

W czasie naktadania zywicy temperatura podtoza oraz



uzywajac naszej zaprawy zywicznej Harz FM 93.
Przed utozeniem powloki z zywicy Harz EP 20 nalezy
zagruntowac¢ betonowe podtoze zywica Harz EP 10,
Harz EP 14 lub Harz EP 15 ( wybdr zywicy gruntu-
jacej zalezy od rodzaju podtoza, tempa prac, temperatury
podtoza ).

Sposob stosowania, wskazowki :

Komponenty A ( zywica ) oraz B ( utwardzacz ) sa do-
starczone w odpowiedniej proporcji.

W przypadku pojemnika ,,kombi”, dno gérnego stozko-
wego pojemnika z utwardzaczem, bez jego zdejmowania
z pojemnika dolnego, nalezy wielokrotnie przebi¢ stalo-
wym przebijakiem i pozwoli¢ aby utwardzacz w catosci
sptynat do pojemnika dolnego.

Po potaczeniu obu komponentéw nalezy niezwlocznie
rozpocza¢ mieszanie przy pomocy mieszadta umocowa-
nego w wolnoobrotowej wiertarce ( max. 300 obr./min. ).
Nalezy zwraca¢ uwage na dokladne wymieszanie sktad-
nikow pozostajacych przy Sciankach i dnie pojemnika. Z
tego tez wzgledu zaleca si¢ przela¢ mieszaning do czy-
stego pojemnika i ponownie ja przemieszac.

W przypadku zastosowania zywicy Harz EP 20 jako
samorozlewnej zaprawy zywicznej nalezy do mieszanych
mechanicznie komponentéw stopniowo dodawacé piasek
kwarcowy ( piecowo suszony ) o uziarnieniu 0,1 + 0,4
mm.

Stosunek objetosciowy obu sktadnikow, tj. zywicy do
piasku nie powinien przekroczy¢ wartosci 1:0,5.

Przygotowana samorozlewna zaprawa epoksydowa jest
wylewana na zagruntowane podtoze. Zapraweg rozkltada
si¢ rownomiernie do zadanej grubosci przy pomocy dhu-
gich metalowych pac, grzebienia lub gumowych zbiera-
kéw. Po roztozeniu zaprawy nalezy niezwlocznie odpo-
wietrzy¢ warstwe ulozonej zaprawy przy pomocy kolcza-
stego watka. Na spadkach lub powierzchniach pionowych
( cokoty ) konsystencje zaprawy mozna regulowaé prepa-
ratem tiksotropowym, np. HADALAN TX 57DD.

W celu uzyskania szorstkiej powierzchni $wiezg, odpo-
wietrzong warstwe zywiczng nalezy posypaé z nadmia-
rem wysuszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziar-
nieniu 0,2-0,7 mm.

Po stwardnieniu zywicy, nadmiar piasku kwarcowego
usungé i tak przygotowana powierzchni¢ pokry¢ zywica
Harz EP 20 przy pomocy watka malarskiego.

Nalezy zapewni¢ pokrywanie powierzchni podtoza zywi-
ca z tej samej serii produkcji — w przeciwnym razie
nalezy si¢ liczy¢ ze znikomymi, ale jednak widocznymi
odcieniami w barwie.

otoczenia nie powinna by¢ nizsza od +10°C.

Poza tym temperatura podloza musi by¢ co najmniej o
3°C wyzsza od aktualnej temperatury punktu rosy. Two-
rzenie si¢ kondensatu na pokrywanych zywicg po-
wierzchniach decydujagco wptywa na zmniejszenie jej
przyczepnosci do podioza.

W przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotnoscio-
wo-temperaturowych konieczne jest stosowanie urzadzen
grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.

Podwyzszenie temperatury wptywa na skrocenie czasu
wigzania zywicy oraz obnizenie jej lepkosci.

Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wia-
zania zywicy oraz podwyzszenie jej lepkosci.

Rodzaj opakowania, zuzycie, skladowanie:

Materiat dostarczany jest w metalowych pojemnikach:

1,6,12,251200 kg

Zuzycie:

e powloka o grubosci 1,0 mm — 1,5 kg/m® ( zywica bez
dodatku piasku kwarcowego )

e powloka o grubosci 1,5 mm — zywica 1,6 kg.m” + piasek
kwarcowy 0,8 kg/m’

Material w oryginalnych, zamknietych pojemnikach, w
chtodnym, ale chronionym przed mrozem pomieszczeniu
mozna sktadowac, co najmniej 12 miesigcy.

Czyszczenie:

Po kazdej operacji nalezy starannie oczysci¢ narzgdzia i
maszyny. Zalecamy stosowanie do tego celu naszych
srodkow czyszczacych V EP (do zywic epoksydowych)
lub uniwersalnego V. NW.

Bezpieczenstwo, ochrona Srodowiska:

Material w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla
srodowiska. Wskazowki ostrzegawcze znajdujace si¢ na
opakowaniu nalezy przed stosowaniem materialu prze-
czyta¢ 1 przestrzega¢. Komponentow w stanie nieutwar-
dzonym nie wolno zrzuca¢ do kanalizacji, zbiornikow
wodnych lub do gruntu. Rozlany material nalezy nie-
zwlocznie zebra¢ przy pomocy np. trocin.

Z pojemnikami postepowaé zgodnie z obowiazujaca
przepisami o odpadach i ich usuwaniu.

Szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa trans-
portu, sktadowania, uzywania oraz ochrony srodowiska
zawarte sa w karcie charakterystyki produktu dostgpnej u
dostawcy produktu.

Material przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

VISBUD-Projekt S-ka z 0.0. 51-649 Wroctaw, ul. M.Bacciarellego 8E/I, tel. +48 71 34 404 34

Podane przez nas informacje i wskazowki sa zgodne z naszymi przekonaniami i odpowiadaja naszej najnowszej wiedzy i doswiadczeniom,
jednak ze wzgledu na wielostronnos¢ mozliwosci zastosowan nie sg wyczerpujace. W zwigzku z tym nabywca jest zobowigzany do sprawdze-
nia na wlasng odpowiedzialnos¢ przydatnosci naszych produktéw do zastosowania w przewidywanym celu np. przez wykonanie proby. Od-
mienne zalecenia naszych pracownikéw wymagaja formy pisemnej, aby byty wazne. Obowiazuja nasze Ogélne Warunki Handlowe. Wraz z

ukazaniem si¢ niniejszej Instrukeji wszystkie poprzednie traca waznosé



