MONOLITH

Harz SI 44

Zywica na bazie krzemianu do szybkiej naprawy posadzek

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e Dwukomponentowa.

e  Bezrozpuszczalnikowa, bezsilikonowa.
e Szybkowigzgca.

e Duza zdolno$¢ penetracji poréw.

e Duza odpornosé chemiczna.

e Duza odporno$é mechaniczna.

Zastosowanie:

Podstawowym obszarem zastosowania zywicy Harz Sl 44 jest naprawa peknie¢ posadzek przez wypetnianie i mocowanie
tgcznikow metalowych (paskow blachy o szerokosci 0,5 cm i dtugosci 7,5 cm, ktore dotgczone sg do opakowan zywicy).
Ponadto mozna Harz Sl 44 stosowac np. do przyklejania kgtownikdw i listew ograniczajgcych. Harz Sl 44 stosowany jest
chetnie ze wzgledu na szybkos¢ wigzania umozliwiajgcg bezzwtocznie wykonania kolejnych czynnosci.

Harz Sl 44 mozna z powodzeniem stosowac na ogrzewanych posadzkach.

Zywice Harz SI 44 mozna stosowac na podtozach ze spoiwem cementowym (ponizej 4% wilgotnosci metoda CM), anhydry-
towym (ponizej 0,5% wilgotno$ci masowej).

Dane techniczne:

barwa Komponent A: przezroczysta; Komponent B: bursztynowa

gestos¢ w temp. 23°C i wilg. powietrza 50%  Komponent A: 1,46 g/cm?3
Komponent B: 1,13 g/cm?3

sucha pozostatos$é 100%

lepkosé (23°C): przez 12 minut ptynna

stosunek mieszania (A:B) wagowo: 1,29 : 1; objetosciowo: 1 : 1
pojemnik Komponent A: 300 ml + Komponent B: 300 ml

W kartonie 5 kompletéw + 2x20 t3cznikow metalowych (0,5 cm x 7,5 cm)

sktadowanie 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnie zamknigtym pojemniku
w suchym, chtodnym pomieszczeniu, w temperaturze 10-30 °C
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czasy technologiczne dla temperatury +20°C
czas obrébki po wymieszaniu* 12-15 minut
czas do petnej obcigzalnosci * 20-30 minut

* przy 65% wilgotnosci wzglednej powietrza

Zuzycie:

Montaz 1 tacznika metalowego (nacigcie dt. 10 cm, gtebokos¢ nacigcia 1 cm, szeroko$¢ nacigcia 0,5 cm) — okoto 5 cm? (ml).
Wypetnienie szczeliny peknigcia (np. o gtebokosci 5 cm, szerokosci 0,2 cm, dtugo$¢ 100 cm) — okoto 100 cm? (ml).

Przygotowanie podtoza:

W poprzek peknig¢ (pod katem prostym) w odlegtosci co 20 cm wykonac nacigcia o dtugosci co najmniej 10 ¢cm (po 5 cm na
strone), o szerokos$ci okoto 0,5 cm i gtebokosci okoto 1 cm. Do nacig¢ wkiadamy taczniki metalowe, tak aby nie wystawaty na
powierzchnig.

Podtoze betonowe musi by¢ nosne, czyste, wolne od luzno zwigzanych czesci, oleju, ttuszczu i innych substancji utrudniaja-
cych przyczepno$¢ zywicy do podtoza. Na zakorczenie powierzchnig nalezy starannie odkurzycé.

Wykonanie:

Przed rozpoczeciem mieszania obu sktadnikow zywicy Harz Sl 44 nalezy upewnic sig, czy podfoze, powietrze i zywica majg
i bedg miaty przez najblizszg godziny odpowiednie parametry do stosowania zywicy, tzn. temperatura powietrza, zywicy

i podtoza miedzy +10°C i +30°C przy czym temperatura podtoza i zywicy o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy powietrza, a ponadto wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wyzsza od 80%. Swiezo po natozeniu zywice nalezy
chroni¢ przez bezpoSrednim kontaktem z woda.

Mieszanie:

Catg zawartosc butelki z utwardzaczem przelac do butelki z masg zywiczng, zamknac butelke i potrzasac energicznie przez
15 sekund, tak aby powstata jednorodna masa bez smug. Nastepnie nalezy przyciac¢ koncowke nakretki na odpowiedng gru-
bosé do szerokosci szczelin. Przez okoto 6—-8 minut (20°C) po wymieszaniu zywica Harz Sl 44 jest bardzo rzadka i wowczas
mozna nig wypetniac cienkie szczeliny. Po tym czasie, przez nastgpne kilkanascie minut zywica gestnieje i jest idealna do
szerszych szczelin.

Naktadanie:

Po wypetnieniu szczelin powierzchnie nalezy wygtadzic i zasypac drobnym piaskiem kwarcowym suszonym piecowo.

Do przyklejenia profili i listew nalezy mase rozprowadzi¢ na podtozu odpowiednig pacg zebatg i natychmiast przytozy¢ i
docisng¢ przyklejane elementy. Przyklejane elementy powinny by¢ unieruchomione w czasie wigzania zywicy. Powierzchnie,
do ktérych ma by¢ przyczepiona kolejna warstwa, nalezy natychmiast zasypac¢ drobnym piaskiem kwarcowym suszonym
piecowo.

Wazne wskazowki:

e Wysokie temperatury podtoza powodujg skrocenie czasu obrdbki oraz tatwiejsze rozprowadzanie zywicy.

e Niskie temperatury podtoza powodujg wydtuzenie czasu obrébki oraz trudniejsze rozprowadzanie zywicy (tzn. wigksze
Zuzycie).

e  Temperatura podtoza musi byé co najmniej o 3°C wyzsza od aktualnej temperatury punktu rosy powietrza, poniewaz
tworzenie sig kondensatu na powierzchni podtoza znaczne zmniejsza przyczepnosc zywicy do poditoza.

e W przypadku niekorzystnych warunkow wilgotnosciowo-temperaturowych konieczne jest stosowanie urzadzen grzew-
czych lub/i osuszaczy powietrza; ewentualnie nalezy oczekiwaé na korzystne warunki pogodowe.
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Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla Srodowiska.

Wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu przeczytac i przestrzegac.
Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywania oraz ochrony $rodowiska zawarte sg
w Kkarcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy produktu.

Usuwanie odpadow:

Komponentéw w stanie nieutwardzonym nie wolno zrzucaé do kanalizacji, zbiornikdw wodnych lub do gruntu. Rozlany mate-
riat nalezy niezwtocznie zebraé przy pomocy np. trocin.
Z pojemnikami postgpowac zgodnie z obowigzujcymi przepisami o odpadach i ich usuwaniu.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Podane przez nas informacje i wskazowki sg zgodne z naszymi przekonaniami i odpowiadajg naszej najnowszej wiedzy

i doswiadczeniom, jednak ze wzgledu na wielostronno$¢ mozliwosci zastosowan nie sg wyczerpujgce.

W zwigzku z tym nabywca jest zobowigzany do sprawdzenia, na wtasng odpowiedzialnos¢, przydatnosci naszych produktdw do
zastosowania w przewidywanym celu np. przez wykonanie proby. Odmienne zalecenia naszych pracownikéw wymagajg formy
pisemnej, aby byty wazne. Obowigzujg nasze 0goine Warunki Handlowe.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej Karty Technicznej wszystkie poprzednie tracg waznosc.

VISBUD-Projekt Sp. z 0.0. 51-649 Wroctaw, ul. Bacciarellego 8E/I, tel. (+48) 71 344 04 34
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