MONOLITH

Harz S| 44

2-komponentowa zywica krzemianowa do naprawy i sklejania pekniec oraz szczelin
w podtozach mineralnych

CARNORNC BN

DO STOSOWANIA SZYBKOWIAZACY DO NAKELADANIA NAPRAWA RYS
WEWNATRZ w APLIKACJI RECZNEGO
I NA ZEWNATRZ

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e 2-komponentowa

e  Bezrozpuszczalnikowa

e Na bazie zywicy krzemianowej

e  Bezsilikonowa

e  Szybkowigzaca

e  Zawiera surowce pochodzenia biologicznego
e Nieprzepuszczalna dla wody

e Bardzo dobra ptynno$é

e Bardzo dobra odporno$¢ mechaniczna

e Bardzo dobra odporno$¢ chemiczna

e Niskoemisyjna — spetnia wymagania klasy emisji EC1+

Po petnym utwardzeniu materiat wykazuje odporno$é na dziatanie wody, wody morskiej i $ciekow, licznych zasad, rozcien-
czonych kwasoéw, roztworéw soli, olejow mineralnych, smaréw, paliw oraz wielu rozpuszczalnikow. Pod wptywem niektdrych
substancji chemicznych mogg wystgpi¢ zmiany koloru materiatu. W przypadku szczegdlnych obcigzen chemicznych zaleca
sie wykonanie prob przed zastosowaniem.

Zastosowanie:

Harz Sl 44 przeznaczony jest do wypetniania peknigc i szczelin w jastrychach mineralnych oraz przyklejania kgtownikdw,
profili i listew. Dzigki krétkiemu czasowi wigzania umozliwia szybkie wykonanie kolejnych etapdw prac. Produkt przeznaczony
jest do stosowania na podtozach mineralnych, w obszarach narazonych na lekkie, $rednie i duze obcigzenia mechaniczne.

Harz Sl 44 stosuije sie:

e do naprawy peknie¢ i szczelin w jastrychach cementowych oraz anhydrytowych,
e do osadzania tgcznikdw metalowych podczas napraw pekniec,

e do przyklejania katownikdw, listew oraz profili,

e najastrychach z ogrzewaniem podtogowym (maksymalna temperatura pracy instalacji grzewczej: +35°C),
e na posadzkach betonowych i jastrychach mineralnych,

e w halach przemystowych i produkcyjnych,

e w warsztatach,

e narampach,

e W garazach,

e o stosowania wewnatrz i na zewnatrz.
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Dane techniczne:

barwa komponent A: transparentna; komponent B: brgzowawa
sucha pozostatos¢ ok. 100%

proporcje mieszania (A:B) 1:1 (objetosciowo)

gestos¢ wiasciwa przy +23°C* komponent A: ok. 1,45 g/cm3; komponent B: ok. 1,13 g/cm3
konsystencja przy +23°C ptynna przez ok. 12 minut

wytrzymato$¢ na Sciskanie > 40 N/mm?

wytrzymato$¢ na zginanie > 10 N/mm?

twardos¢ Shore’a D 55-60

czas obrobki po wymieszaniu** ok. 10—12 minut (+20°C)

mozliwos¢ kontynuowania prac** ok. 20—-30 minut (+23°C)

czas petnej obcigzalnosci* 10 dni (+10°C); 7 dni (+20°C); 3 dni (+30°C)

pojemnik 600 ml (2 x 300 ml)

karton: 5 kompletow wraz z 2 opakowaniami po 20 tgcznikéw metalowych

skfadowanie 12 miesigcy od daty produkcji w oryginalnie zamknigtym opakowaniu,
w suchym, chtodnym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej

* podane czasy odnosza si¢ do temperatury materiatu, podtoza i otoczenia oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%
** podane czasy odnoszg sie do temperatury materiatu, podtoza i otoczenia oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 65%

Zuzycie:

Zuzycie materiatu zalezy od szerokosci i gteboko$ci naprawianych pekniec lub szczelin.
Jedno opakowanie po wymieszaniu sktadnikdw pozwala uzyskac okoto 600 ml gotowego materiatu.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi byC suche, no$ne, szorstkie, czyste oraz wolne od oleju, ttuszczu i innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.
Wilgotno$¢ resztkowa podtoza cementowego nie moze przekracza¢ 4% (pomiar metodg CM), a podtozy anhydrytowych 0,5% wag.
Pekniecia i szczeliny nalezy odpowiednio poszerzy¢ poprzez frezowanie, wykonac nacigcia poprzeczne pod tgczniki metalowe,
a nastepnie doktadnie oczysScic i odpyli¢ przygotowang powierzchnie.

Przed rozpoczeciem prac w wykonanych nacieciach nalezy osadzic tgczniki metalowe.

Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) dostarczane sg we wtasciwej proporcji mieszania.

Catg zawartos¢ butelki ze sktadnikiem B nalezy przela¢ do butelki ze sktadnikiem A, a nastepnie szczelnie zamkna¢ opako-
wanie i intensywnie wstrzgsac przez 30—60 sekund, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez smug.

Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy upewnic sig, ze materiat zostat doktadnie wymieszany. Po uzyskaniu jednorodne;
mieszaniny nie wolno ponownie wstrzgsa¢ opakowaniem, poniewaz moze to spowodowac rozdzielenie sktadnikow i zaktocic
proces utwardzania. Koricowke aplikatora nalezy przycig¢ odpowiednio do szerokosci wypetnianej szczeliny.

Naktadanie:

Zywice Harz Sl 44 nalezy naktadac na odpowiednio przygotowane podtoze. Bezposrednio po wymieszaniu materiat ma niska
lepkosc, dzieki czemu jest przeznaczony do wypetniania waskich peknigé i szczelin. Po okoto 6—-8 minutach (w temperaturze +20°C)
lepko$¢ materiatu wzrasta, co umozliwia skuteczne wypenianie szerszych szczelin oraz uzupetnianie wczesniej wykonanych napraw.
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Po wypetnieniu peknie¢ powierzchnig nalezy wyrdwnac, a nastepnie zasypac suszonym piecowo, frakcjonowanym piaskiem
kwarcowym az do petnego nasycenia powierzchni. Podczas przyklejania kgtownikdw, listew i profili materiat nalezy apliko-
wac po zwigkszeniu jego lepkosci (po okoto 6—8 minutach od wymieszania), nastepnie niezwtocznie zamontowac klejone
elementy i docisngc¢ je do podtoza. Przyklejane elementy nalezy unieruchomi¢ do czasu utwardzenia zywicy.

W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci kolejnych warstw powierzchnie nalezy na $wiezo zasypac suszonym piecowo,
frakcjonowanym piaskiem kwarcowym az do petnego nasycenia powierzchni.

Wazne wskazowki:

e Mieszaning przygotowywac¢ wytgcznie z petnych, fabrycznie przygotowanych zestawow. Nie zmienia¢ proporcji mieszania.

e Temperatura materiatu, powietrza i podtoza podczas aplikacji oraz utwardzania powinna miesci¢ sie w zakresie od
+10°C do +30°C.

e  Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

e  Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 80%.

e Aplikacje nalezy prowadzi¢ przy statej lub spadajgcej temperaturze, aby ograniczy¢ ryzyko powstawania pecherzy spo-
wodowanych rozszerzaniem sig powietrza w podtozu.

e Podczas utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje miejsca wykonywania prac.

e Przez caty okres wigzania materiat nalezy chronic¢ przed bezposrednim kontaktem z woda.

e Pod wptywem promieniowania UV mogg wystapi¢ zmiany koloru oraz kredowanie powierzchni, ktdre nie wptywajg na
wtasciwosci uzytkowe materiatu.

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat po petnym utwardzeniu jest nieszkodliwy dla Srodowiska. Przed zastosowaniem nalezy zapoznac sig z informacjami
ostrzegawczymi umieszczonymi na opakowaniu oraz przestrzegac zalecen zawartych w aktualnej karcie charakterystyki
produktu. Podczas stosowania materiatu nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualne;j.

Szczegdtowe informacje dotyczace transportu, magazynowania, stosowania oraz ochrony srodowiska zawarte sg w aktual-
nej karcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy.

Usuwanie odpadow:

Nieutwardzonych komponentdw nie wolno usuwac do kanalizacji, zbiornikéw wodnych ani do gruntu.
Odpady oraz oprdznione opakowania nalezy usuwac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi gospodarki
odpadami oraz zaleceniami zawartymi w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Uwagi:

Material przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza wersja karty uniewaznia i zastgpuje wszystkie wcze$niejsze. Informacje zawarte w obecnej Karcie Technicznej sg
oparte na naszej najnowszej wiedzy oraz doswiadczeniu. Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie materiatéw nie
podlega naszej kontroli, dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ materiatéw w ramach naszych warunkow sprzedazy

i dostaw. Nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP wynikajacych z instrukciji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje techniczne
podane przez naszych pracownikdw, wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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