
Harz Sӏ 44

2-komponentowa żywica krzemianowa do naprawy i sklejania pęknięć oraz szczelin  
w podłożach mineralnych
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Właściwości:

•	 2-komponentowa

•	 Bezrozpuszczalnikowa

•	 Na	bazie	żywicy	krzemianowej
•	 Bezsilikonowa

•	 Szybkowiążąca
•	 Zawiera	surowce	pochodzenia	biologicznego
•	 Nieprzepuszczalna	dla	wody
•	 Bardzo	dobra	płynność
•	 Bardzo	dobra	odporność	mechaniczna
•	 Bardzo	dobra	odporność	chemiczna
•	 Niskoemisyjna	–	spełnia	wymagania	klasy	emisji	EC1+

Po	pełnym	utwardzeniu	materiał	wykazuje	odporność	na	działanie	wody,	wody	morskiej	i	ścieków,	licznych	zasad,	rozcień-
czonych	kwasów,	roztworów	soli,	olejów	mineralnych,	smarów,	paliw	oraz	wielu	rozpuszczalników.	Pod	wpływem	niektórych	
substancji	chemicznych	mogą	wystąpić	zmiany	koloru	materiału.	W	przypadku	szczególnych	obciążeń	chemicznych	zaleca	
się	wykonanie	prób	przed	zastosowaniem.

Zastosowanie:

Harz SI 44	przeznaczony	jest	do	wypełniania	pęknięć	i	szczelin	w	jastrychach	mineralnych	oraz	przyklejania	kątowników,	
profili	i	listew.	Dzięki	krótkiemu	czasowi	wiązania	umożliwia	szybkie	wykonanie	kolejnych	etapów	prac.	Produkt	przeznaczony		
jest	do	stosowania	na	podłożach	mineralnych,	w	obszarach	narażonych	na	lekkie,	średnie	i	duże	obciążenia	mechaniczne.

Harz SI 44	stosuje	się:
•	 do	naprawy	pęknięć	i	szczelin	w	jastrychach	cementowych	oraz	anhydrytowych,
•	 do	osadzania	łączników	metalowych	podczas	napraw	pęknięć,
•	 do	przyklejania	kątowników,	listew	oraz	profili,
•	 na	jastrychach	z	ogrzewaniem	podłogowym	(maksymalna	temperatura	pracy	instalacji	grzewczej:	+35°C),
•	 na	posadzkach	betonowych	i	jastrychach	mineralnych,
•	 w	halach	przemysłowych	i	produkcyjnych,
•	 w	warsztatach,
•	 na	rampach,
•	 w	garażach,
•	 do	stosowania	wewnątrz	i	na	zewnątrz.

Wyrób budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011
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*	podane	czasy	odnoszą	się	do	temperatury	materiału,	podłoża	i	otoczenia	oraz	wilgotności	względnej	powietrza	50%
**	podane	czasy	odnoszą	się	do	temperatury	materiału,	podłoża	i	otoczenia	oraz	wilgotności	względnej	powietrza	65%

Zużycie:

Zużycie	materiału	zależy	od	szerokości	i	głębokości	naprawianych	pęknięć	lub	szczelin.
Jedno	opakowanie	po	wymieszaniu	składników	pozwala	uzyskać	około	600	ml	gotowego	materiału.

Przygotowanie podłoża:

Podłoże	musi	być	suche,	nośne,	szorstkie,	czyste	oraz	wolne	od	oleju,	tłuszczu	i	innych	substancji	zmniejszających	przyczepność.
Wilgotność	resztkowa	podłoża	cementowego	nie	może	przekraczać	4%	(pomiar	metodą	CM),	a	podłoży	anhydrytowych	0,5%	wag.
Pęknięcia	i	szczeliny	należy	odpowiednio	poszerzyć	poprzez	frezowanie,	wykonać	nacięcia	poprzeczne	pod	łączniki	metalowe,		
a	następnie	dokładnie	oczyścić	i	odpylić	przygotowaną	powierzchnię.
Przed	rozpoczęciem	prac	w	wykonanych	nacięciach	należy	osadzić	łączniki	metalowe.

Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty	A	(żywica)	i	B	(utwardzacz)	dostarczane	są	we	właściwej	proporcji	mieszania.
Całą	zawartość	butelki	ze	składnikiem	B	należy	przelać	do	butelki	ze	składnikiem	A,	a	następnie	szczelnie	zamknąć	opako-
wanie	i	intensywnie	wstrząsać	przez	30–60	sekund,	aż	do	uzyskania	jednorodnej	mieszaniny	bez	smug.
Przed	rozpoczęciem	aplikacji	należy	upewnić	się,	że	materiał	został	dokładnie	wymieszany.	Po	uzyskaniu	jednorodnej	
mieszaniny	nie	wolno	ponownie	wstrząsać	opakowaniem,	ponieważ	może	to	spowodować	rozdzielenie	składników	i	zakłócić	
proces	utwardzania.	Końcówkę	aplikatora	należy	przyciąć	odpowiednio	do	szerokości	wypełnianej	szczeliny.

Nakładanie:

Żywicę	Harz SI 44	należy	nakładać	na	odpowiednio	przygotowane	podłoże.	Bezpośrednio	po	wymieszaniu	materiał	ma	niską	
lepkość,	dzięki	czemu	jest	przeznaczony	do	wypełniania	wąskich	pęknięć	i	szczelin.	Po	około	6–8	minutach	(w	temperaturze	+20°C)		
lepkość	materiału	wzrasta,	co	umożliwia	skuteczne	wypełnianie	szerszych	szczelin	oraz	uzupełnianie	wcześniej	wykonanych	napraw.

Dane techniczne:

barwa komponent	A:	transparentna;	komponent	B:	brązowawa

sucha	pozostałość ok.	100%

proporcje	mieszania	(A:B) 1:1	(objętościowo)

gęstość	właściwa	przy	+23°C* komponent	A:	ok.	1,45	g/cm³;	komponent	B:	ok.	1,13	g/cm³

konsystencja	przy	+23°C	 płynna	przez	ok.	12	minut

wytrzymałość	na	ściskanie >	40	N/mm²

wytrzymałość	na	zginanie >	10	N/mm²

twardość	Shore’a	D				 55–60

czas	obróbki	po	wymieszaniu**		 ok.	10–12	minut	(+20°C)

możliwość	kontynuowania	prac**		 ok.	20–30	minut	(+23°C)

czas	pełnej	obciążalności* 10	dni	(+10°C);	7	dni	(+20°C);	3	dni	(+30°C)

pojemnik 600	ml	(2	×	300	ml)
karton:	5	kompletów	wraz	z	2	opakowaniami	po	20	łączników	metalowych

składowanie 12	miesięcy	od	daty	produkcji	w	oryginalnie	zamkniętym	opakowaniu,		
w	suchym,	chłodnym	pomieszczeniu,	w	temperaturze	dodatniej



Po	wypełnieniu	pęknięć	powierzchnię	należy	wyrównać,	a	następnie	zasypać	suszonym	piecowo,	frakcjonowanym	piaskiem	
kwarcowym	aż	do	pełnego	nasycenia	powierzchni.	Podczas	przyklejania	kątowników,	listew	i	profili	materiał	należy	apliko-
wać	po	zwiększeniu	jego	lepkości	(po	około	6–8	minutach	od	wymieszania),	następnie	niezwłocznie	zamontować	klejone	
elementy	i	docisnąć	je	do	podłoża.	Przyklejane	elementy	należy	unieruchomić	do	czasu	utwardzenia	żywicy.
W	celu	zapewnienia	odpowiedniej	przyczepności	kolejnych	warstw	powierzchnię	należy	na	świeżo	zasypać	suszonym	piecowo,		
frakcjonowanym	piaskiem	kwarcowym	aż	do	pełnego	nasycenia	powierzchni.

Ważne wskazówki:

•	 Mieszaninę	przygotowywać	wyłącznie	z	pełnych,	fabrycznie	przygotowanych	zestawów.	Nie	zmieniać	proporcji	mieszania.	
•	 Temperatura	materiału,	powietrza	i	podłoża	podczas	aplikacji	oraz	utwardzania	powinna	mieścić	się	w	zakresie	od	

+10°C	do	+30°C.
•	 Temperatura	podłoża	musi	być	co	najmniej	o	3°C	wyższa	od	temperatury	punktu	rosy.
•	 Wilgotność	względna	powietrza	nie	może	przekraczać	80%.
•	 Aplikację	należy	prowadzić	przy	stałej	lub	spadającej	temperaturze,	aby	ograniczyć	ryzyko	powstawania	pęcherzy	spo-

wodowanych	rozszerzaniem	się	powietrza	w	podłożu.
•	 Podczas	utwardzania	należy	zapewnić	odpowiednią	wentylację	miejsca	wykonywania	prac.
•	 Przez	cały	okres	wiązania	materiał	należy	chronić	przed	bezpośrednim	kontaktem	z	wodą.
•	 Pod	wpływem	promieniowania	UV	mogą	wystąpić	zmiany	koloru	oraz	kredowanie	powierzchni,	które	nie	wpływają	na	

właściwości	użytkowe	materiału.

Bezpieczeństwo pracy / zalecenia:

Materiał	po	pełnym	utwardzeniu	jest	nieszkodliwy	dla	środowiska.	Przed	zastosowaniem	należy	zapoznać	się	z	informacjami	
ostrzegawczymi	umieszczonymi	na	opakowaniu	oraz	przestrzegać	zaleceń	zawartych	w	aktualnej	karcie	charakterystyki	
produktu.	Podczas	stosowania	materiału	należy	używać	odpowiednich	środków	ochrony	indywidualnej.
Szczegółowe	informacje	dotyczące	transportu,	magazynowania,	stosowania	oraz	ochrony	środowiska	zawarte	są	w	aktual-
nej	karcie	charakterystyki	produktu	dostępnej	u	dostawcy.

Usuwanie odpadów:

Nieutwardzonych	komponentów	nie	wolno	usuwać	do	kanalizacji,	zbiorników	wodnych	ani	do	gruntu.
Odpady	oraz	opróżnione	opakowania	należy	usuwać	zgodnie	z	obowiązującymi	przepisami	dotyczącymi	gospodarki		
odpadami	oraz	zaleceniami	zawartymi	w	aktualnej	karcie	charakterystyki	produktu.

Uwagi:

Materiał przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza	wersja	karty	unieważnia	i	zastępuje	wszystkie	wcześniejsze.	Informacje	zawarte	w	obecnej	Karcie	Technicznej	są
oparte	na	naszej	najnowszej	wiedzy	oraz	doświadczeniu.	Prawidłowe,	a	tym	samym	skuteczne	zastosowanie	materiałów	nie
podlega	naszej	kontroli,	dlatego	też	gwarancją	objęta	jest	tylko	jakość	materiałów	w	ramach	naszych	warunków	sprzedaży
i	dostaw.	Należy	przestrzegać	przepisów	BHP	wynikających	z	instrukcji	bezpieczeństwa	i	oznaczeń	na	opakowaniach.
Zastrzegamy	sobie	prawo	do	dokonywania	wszelkich	zmian	wynikających	z	postępu	technicznego.	Informacje	techniczne
podane	przez	naszych	pracowników,	wykraczające	poza	ramy	tej	instrukcji,	wymagają	pisemnego	potwierdzenia.
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