RUREGOLD

INNOVATION & SAFETY FOR BUILDING

SYSTEM FRCM DO WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWYCH

PBO-MESH 10/10

System FRCM do wzmacniania konstrukcji murowych ztozony
z dwukierunkowej siatki z wtdkien PBO o gramaturze 10+10 g/m?

osadzonej w nieorganicznej matrycy

OPIS PRODUKTU

Produkt PBO-MESH 10/10 jest siatka z utozonymi
dwukierunkowo wigzkami wtokien PBO o gramaturze
widkien 10 g/m? w osnowie i 10 g/m? w watku. Siatka
w potaczeniu z zaprawa (matrycg) MX-PBO Masonry
tworzy system wzmacniania konstrukcji FRCM.

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

Zabezpieczenie przed utrata statecznosci
niekonstrukcyjnych przegrod wewnetrznych.
Zabezpieczenie przed utratg statecznosci
zewnetrznych Scian wypetniajagcych.

taczenie elementéw niekonstrukcyjnych z zelbe-
towa konstrukcja scian, belek i stupow.

Roboty o charakterze niekonstrukcyjnym w bu-
dynkach uzytecznosci publiczne;.

ZALETY | WLASCIWOSCI SYSTEMU

Wzrost wytrzymatosci na scinanie i zginanie murow.

Wzrost ciagliwosci wzmocnienia, duza zdolnos¢
rozpraszania energii oraz wysoka niezawodnos¢
systemu, réwniez narazonego na przecigzenia

o charakterze cyklicznym np. wstrzagsy.
Eliminacja ryzyka utraty statecznosci $cian dzia-
fowych dzieki wprowadzeniu tagcznikow mocujg-
cych sciane do nosnych elementow konstrukciji,
np. dzwigaréw, $cian nosnych, stropow.
Zdolnos¢ dyfuzji pary wodnej oraz eliminacja zja-
wiska skraplania na powierzchni scian i sklepien,
jako mozliwej przyczyny niszczenia istniejagcych
dekoracji sciennych.

Sktad zaprawy (matrycy) jest tak dobrany, ze nie
wywotuje wysolen.

Wykonane wzmocnienia sa ,odwracalne” — ist-
nieje mozliwos¢ usuniecia wzmocnienia w czesci
lub catosci bez szkody dla istniejacego podtoza.
Duza odpornos¢ na wysokie temperatury — po

zwigzaniu matrycy, system nie jest uzalezniony
od temperatury zewnetrznej, w odréznieniu od
systeméw FRP, w ktérych zywica, w zaleznosci
od jej temperatury zeszklenia, traci przyczepnosc¢
do wzmacnianego elementu w temperaturach
pomiedzy +30°C a +80°C.

Klasyfikacja reakcji na ogien — system gwarantuje
reakcje podobng do reakcji podtoza, jest przy tym
niepalny, ma niskg emisje dymu oraz nie uwalnia
rozzarzonych drobin — poziom wzmocnienia po-
zostaje niezmienny, az do temperatury +650°C.
Skutecznos¢ uktadania réwniez na podtozach
wilgotnych — wilgotnosc¢ sprzyja przyczepnosci
matrycy hydraulicznie wigzgcej, podczas gdy

ten sam warunek zmniejsza przyczepnos¢ zywic
organicznych do podtfoza.

Wysoka trwatosé w warunkach wilgotnego oto-
czenia — matryca nieorganiczna jest obojetna na
wptyw wilgoci.

tatwosc¢ przygotowania — przygotowanie matrycy
nieorganicznej odbywa sie jak dla wszystkich
produktow hydraulicznie wigzacych.

tatwosc¢ aplikacji rowniez na powierzchniach
chropowatych i nieregularnych — nie wymaga
wstepnego wygtadzenia powierzchni, konieczne-
go dla systeméw FRP.

Szeroki zakres temperatur aplikacji — od +5°C do
+35°C.

Brak toksycznosci zastosowanej matrycy — jest po-
réwnywalny z tradycyjna zaprawg nieorganiczna,
podczas gdy zywice epoksydowe sg szkodliwe
przy wdychaniu oraz w kontakcie ze skorg, przez
co wymagane sa dodatkowe $rodki ochrony.
tatwosc czyszczenia narzedzi — wystarczy uzyc
wody, bez koniecznosci stosowania szkodliwych
dla cztowieka i srodowiska rozpuszczalnikow,
wymaganych przy zywicach.
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SPOSOB STOSOWANIA
PRZYGOTOWANIE PODLOZA:
Podtoze, naprawione i przygotowane zgodnie z ponizszy-

mi instrukcjami podlega odbiorowi przez Nadzor robét:

Istniejacy tynk na wzmacnianej $cianie, w zalez-
nosci od sytuacji, nalezy usunac z catej jej
powierzchni lub pasami skrajnymi bezposrednio
stykajgcymi sig z elementami konstrukcyjnymi,
takimi jak wystajace lub zlicowane belki zelbeto-
we, wience, stupy.

Podtoze powinno by¢ czyste, stabilne, bez luz-
nych fragmentow, pytu i plesni.

W razie potrzeby podtoze oczysci¢ metoda pia-
skowania lub metodg hydrodynamiczng niskoci-
Snieniowa.

Usunac luzne resztki spoiny spomiedzy ele-
mentéw Sciennych (cegtly, kamienia) oraz skutki
poprzednio wykonanych prac, ktére moga mie¢
negatywny wptyw na przyczepnos¢ do podtoza,
w tym réwniez wczesniejszych napraw muréw
polegajacych, np. na wymianie wypetnien spoin.
Wyréwnac podtoze i/lub uzupetni¢ spoiny z uzy-
ciem zapraw naprawczych takich jak: MX-RW
High Performance, MX-CP Lime, MX-PVA
Fibre Reinforced lub innych réwnowaznych.
Przed potozeniem pierwszej warstwy zaprawy
MX-PBO Masonry, nalezy sprawdzi¢ prawidfo-
wos¢ przygotowania podtoza oraz czy jest ono
wystarczajgco zwilzone.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY (MATRYCY)
MX-PBO MASONRY

Do przygotowania zaprawy mozna wykorzystaé
mieszarke planetarna. Nalezy wypetnic¢ ja mak-
symalnie do 60% nominalnej pojemnosci oraz
przestrzega¢ podanych czaséw mieszania.
Zaprawe mozna przygotowac réwniez w mieszarce
obrotowej. Takze w tym przypadku nalezy wypet-
ni¢ ja maksymalnie do 60% nominalnej pojemno-
&ci oraz przestrzega¢ podanych czaséw mieszania.
Mozna tez przeprowadzi¢ mieszanie reczne,
wykorzystujgc w tym celu wiertarke wyposazong
w mieszadto topatkowe, dodajac przy tym odpo-
wiednig ilos¢ wody w stosunku do ilosci uzytej
suchej zaprawy.

Po otwarciu worka z zaprawg MX-PBO Masonry
nalezy zuzy¢ catg jego zawartosc.

Przygotowanie przy uzyciu mieszarki planetar-
nej, obrotowej lub wiertarki z mieszadtem:
Otworzy¢ worek z zaprawg MX-PBO Masonry
o0 wadze 25 kg.

Wsypac zaprawe do mieszarki i wla¢ czystg wode
w ilosci ok. 90% ilosci docelowej (6,0+7,0 litra).
Uruchomi¢ mieszarke na 2+3 minuty (3+4 minuty
w przypadku mieszarki obrotowej) i miesza¢’

bez przerw, aby nie dopusci¢ do zbrylen. Dodac
pozostatg ilos¢ 10% czystej wody i wznowic
mieszanie bez przerw przez okoto 1 minute.

Po wymieszaniu odczekac ok. 1+2 minuty.

W razie potrzeby przemieszaé zaprawe bezpo-
Srednio przed uzyciem.

APLIKACJA SYSTEMU FRCM:

Wzmocnienia konstrukcyjne przy uzyciu siatki PBO-
MESH 10/10 osadzonej w zaprawie MX-PBO Masonry
wykonuje sie w nastepujgcy sposob:

Natozy¢ pierwsza warstwe zaprawy MX-PBO
Masonry o grubosci min. 3 mm, maks. 5 mm.
Recznie osadzi¢ siatke PBO-MESH 10/10 na
warstwie niezwigzanej zaprawy, a nastepnie przy
uzyciu gtadkiej metalowej pacy i/lub szpachelki
docisnac¢ ja unikajac przy tym jej catkowitego
zatopienia w zaprawie.

Natozy¢ na niezwigzana pierwszg warstwe zapra-
wy (z siatkg) druga warstwe zaprawy MX-PBO
Masonry o grubosci min. 3 mm, maks. 5 mm
dociskajac ja na tyle, aby przeszta przez oczka
siatki zapewniajac w ten sposéb optymalng
sczepnos¢ miedzywarstwowa.

W ten sam sposob naktada¢ ewentualne kolejne
warstwy siatki i zaprawy, pamietajgc by zawsze
naktadac kolejng warstwe zaprawy przed zwigza-
niem warstwy poprzedzajace;.

Siatke nalezy uktadac¢ z zaktadami o szerokosci
300 mm w kierunku dziatania naprezen.

Siatke PBO-MESH 10/10 nalezy cia¢ za pomoca
specjalnych nozyc Ruregold SCISSORS.

W przypadku wykorzystania systemu do dwustron-
nego wzmachniania $cian warstwowych niepota-
czonych konstrukcyjnie (rowniez z wypetnieniem,
np. gruzem) nalezy dodatkowo zastosowac od-
powiednie konektory PBO-JOINT osadzone

w zaprawie nieorganicznej MX-JOINT (dane tech-
niczne systemu konektoréw mozna znalez¢ w
kartach technicznych PBO-JOINT i MX-JOINT).
Jesli przewidziano wzmocnienie powierzchni
sciany warstwowej tylko z jednej strony $ciany,
nalezy zastosowac rowniez konektory PBO-JOINT
osadzone w zaprawie nieorganicznej MX-JOINT.
W tym przypadku, konektory powinny by¢ na tyle
dtugie, aby wchodzity w ostatnig, przeciwlegta
warstwe wzmacnianej sciany warstwowe;j.
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PARAMETRY TECHNICZNE

WEASCIWOSCI WEOKNA PBO (benzo-b-izoksazol poliparafenylenu)

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie
Modut sprezystosci Younga
Wydtuzenie przy zerwaniu
Gestosc widkien
Temperatura topnienia

Norma okreslajaca wymagania dla wtdkien

5,80 GPa

270 GPa

25 %

1,56 g/cm?
+650°C

ISO 16120 - 1/4

WLASCIWOSCI SIATKI PBO-MESH 10/10

Gramatura wtékien PBO
Catkowita gramatura siatki

Grubos¢ obliczeniowa przekroju wtdkien
w kierunku 0/90° (osnowa)

Grubos¢ obliczeniowa przekroju wtdkien
w kierunku 0/90° (watek)

Szerokos¢ siatki
Dtugosc¢ siatki
Opakowanie

Warunki podczas przechowywania

10 g/m? w osnowie i 10 g/m? w watku
ok. 104 g/m?

0,0064 mm

0,0064 mm

50 cm, 100 cm
15 m
W kartonie rolka siatki o dt. 15 m i szer. 50 cm lub 100 cm

Przechowywaé w suchym miejscu z dala od zrdédet ciepta

WLASCIWOSCI MATRYCY NIEORGANICZNEJ MX-PBO MASONRY

Gestosce

Czas zachowania wtasciwosci roboczych

Temperatura stosowania

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach wigzania
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach wigzania
Modut sprezystosci Younga po 28 dniach
Wydajnos¢

Reakcja na ogien (wg EN 13501-1)

Opakowanie
Warunki przechowywania

Okres przechowywania
(zgodnie z Dyrektywa Europejska nr 2003/53/EC)

Karta charakterystyki
Oznakowanie znakiem CE

ok.1650 kg/m?

Przygotowana mieszanka zaczyna gestnie¢ po 10-15 minutach.
Jesli zaczat sig juz proces gestnienia zaprawe nalezy przemie-
szac, po czym zuzy¢ ja w ciggu maks. 45 minut

od +5°C do +35°C
> 20 MPa

> 3,5 MPa

> 7500 MPa

1,3 kg/m? na kazdy 1 mm grubosci warstwy
5,2 kg/m? przy grubosci warstwy 4 mm

A2-s1, dO

Worki o wadze 25 kg uktadane na jednorazowych drewnianych
paletach po 40 szt.

W oryginalnych opakowaniach, pod przykryciem,
w chtodnym suchym pomieszczeniu

Nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkc;ji

info@visbud.com
EN 998-2
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UWAGI OGOLNE / WSKAZOWKI

System wzmacniania konstrukcji murowych

w technologii FRCM ztozony z siatki PBO-MESH
10/10 i matrycy MX-PBO Masonry stosowac

w sposéb przewidziany przez projektanta z uwzgled-
nieniem szerokosci pasow siatki i zaktadow oraz
lokalizacji konektorow PBO-JOINT na zaprawie
MX-JOINT (o ile beda wymagane). Jesli wymagane
jest przygotowanie podtoza, nalezy to zrobi¢ dokfa-
dajac szczegolnej starannosci.

Wersja 06/2021
Ninigjsza karta danych technicznych nie stanowi specyfikacji technicznej produktu.

Materiat przechowywaé pod przykryciem w suchym
pomieszczeniu z dala od substancji, ktére mogtyby
negatywnie wptynaé na jednorodnosc lub przyczep-
nos$¢ matrycy. Podczas stosowania wyrobu nalezy
korzysta¢ z odpowiednich srodkéw ochrony indywi-
dualnej.

Zawarte w niej informacje jakkolwiek oparte na naszej wiedzy i doSwiadczeniu nalezy traktowac jako orientacyjne. Ustalenie odpowiedniosci wyrobu do konkretnego
zastosowania nalezy do uzytkownika, ktory ponosi wylaczna odpowiedzialnosc za skutki jego wykorzystania. Producent zastrzega sobie mozliwosc zmiany opakowari oraz
ilosci produktu w opakowaniu bez uprzedniego powiadomienia. Sprawdzic nalezy aktualnosc wersji karty danych technicznych. Produkty marki Ruregold przeznaczone sa

wyfacznie do uzytku profesjonalnego.
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Wytaczny przedstawiciel marki Ruregold w Polsce

Visbud-Projekt Sp. z 0.0. ul. Bacciarellego 8E/I, 51-649 Wroctaw
tel. +48 71 344 04 34 | info@visbud.com | www.visbud.com
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