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Harz EP 26AS

Zywica
elektroprzewodz gca

® nie zawiera rozpuszczalnikow
® odporna naintensywn g eksploatacj e

Opis produktu:

Harz EP 26AS jest dwukomponentowg, bezrozpuszczalnikowg, z dodatkiem
wypetniacza, barwng zywicg epoksydowg o wtasciwosciach elektroprzewodzacych.

Zastosowanie, wla $ciwo Sci:

Powtoka wykonana z zywicy Harz EP 26 AS wyrdznia sie wysokg odpornoscig
na obcigzenia dynamiczne oraz wytrzymatoscig na scieranie — odpornos¢ tg zapew-
nia jej twardoelastyczna postac.

Zywice charakteryzuje bardzo dobra przewodno$é elektryczny. Dzieki tej wtasciwo-
$ci zywica ta ma szerokie zastosowanie w obiektach przemystu samochodowego
(lakiernie), elektronicznego, telekomunikacji, salach operacyjnych, magazynach
materiatéw wybuchowych itd.

Zywica Harz EP 26AS ulozona w postaci gtadkiej powtoki doskonale nadaje sie
do utrzymania czystosci oraz zabiegéw odkazajgcych powierzchnie.

Zywica odporna jest na liczne zasady, rozcienczone kwasy, $rodki odkazajgce, a
takze oleje, smary, paliwa.

Przygotowanie podio za:

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, wolne od luzno zwigzanych czesci, mleczka ce-
mentowego, oleju, ttuszczu i innych substancji utrudniajgcych przyczepnos¢ zywicy
do podtoza.

Powierzchnie gtadkie, wypolerowane nie nadajg sie pod utozenie powtoki, o ile nie
zostang uprzednio zmatowione poprzez, np. piaskowanie, Srutowanie, frezowanie
itp. Na zakonczenie powierzchnie nalezy starannie odkurzy¢ odkurzaczem przemy-
stowym.

Wytrzymatos¢é podioza betonowego na $ciskanie powinno wynosi¢ minimum 25
MPa, a wytrzymato$¢ na odrywanie, co najmniej 1,5 MPa.

Podtoze betonowe musi by¢ chronione przed wilgocig podciggang kapilarnie. Wil-
gotnosc¢ podtoze nie powinna przekraczac¢ 4% ( metoda CM ).

Przed utlozeniem powtoki nalezy podtoze zagruntowa¢ materialem Harz EP10.
Zywice nalezy réwnomiernie naniesé przy pomocy zgarniaka, a nastepnie rozpro-
wadzi¢ watkiem.

W celu uzyskania réwnego i gtadkiego podioza przed aplikacjg systemu odprowa-
dzajgcego tadunki elektryczne nalezy podioze wyrownaé. Wszelkie nierownosci
podtoza wplywajg na grubos¢ warstw przewodzacych i tym samym ma ujemny
wplyw na parametry elektroprzewodzace catej posadzki. Ewentualne nieréwnosci po
frezowaniu podtoza, mozna zaszpachlowa¢ zaprawg zywiczng przygotowang z
zywicy Harz EP 10 i piasku kwarcowego (suszonego piecowo) o uziarnieniu 0,1-0,5
mm zmieszanych ze sobg w proporcji objetosciowej 1:0,8.

Szpachlowanie nieréwnosci podioza powyzej 1 mm, naprawy uszkodzonych krawe-
dzie przerw dylatacyjnych, wykonywanie listw przysciennych najlepiej wykonaé
uzywajgc naszej zaprawy zywicznej Harz FM 93.




Mozliwe jest réwniez gruntowanie podtoza zywicami Harz EP 14 lub Harz EP
15 ( wybor zywicy gruntujacej zalezy od rodzaju poditoza, tempa prac, temperatury
podtoza ).

Sposo6b stosowania, wska-
zbwki:

Komponenty A ( zywica ) oraz B ( utwardzacz ) sg dostarczone w odpowiedniej
proporciji.

W przypadku pojemnika ,kombi”, dno gérnego stozkowego pojemnika z utwardza-
czem, bez jego zdejmowania z pojemnika dolnego, nalezy wielokrotnie przebié
stalowym przebijakiem i pozwoli¢ aby utwardzacz w catosci sptyngt do pojemnika
dolnego.

Po potaczeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie rozpoczaé mieszanie przy
pomocy mieszadta umocowanego w wolnoobrotowej wiertarce ( max. 300 obr./min.
). Sktadniki miesza¢ az do osiggniecia jednorodnej konsystencji, lecz nie krécej niz 2
min.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wymieszanie sktadnikbw pozostajgcych przy
Sciankach i dnie pojemnika. Z tego tez wzgledu wymaga sie, aby przelaé mieszani-
ne do czystego pojemnika i ponownie jg przemieszac.

UlozZenie i rozmieszczenie miedzianych tasm przewodzgcych:

Po utwardzeniu zywicy gruntujgcej, na pokrytej tg powtokg powierzchni przyklejane
sg tasmy przewodzgce tadunki elektryczne. Utozenie tasmy przewodzgcej lub mie-
dzianych plecionych linek przedstawiono na zatgczonych szkicach. Kazde uziemie-
nie moze zebra¢ tadunki elektryczne z powierzchni 100m’. Odlegtosé pomiedzy
dwoma miejscami uziemienia nie moze byé wieksza niz 10 m. Miejsca montazu
nalezy starannie oczysci¢. Jezeli odlegtos¢ pomiedzy uziemieniami przekracza 10 m
nalezy dotozy¢ dodatkowe uziemienie lub, jezeli warunki na to nie pozwalajg nalezy
je mostkowa¢ za pomocg tasmy miedzianej. Wolng koncéwke nalezy potgczy¢ z
gtébwnym przewodem (pierscieniem) uziemienia lub tez bezposrednio z uziemie-
niem. Liczba punktéw odprowadzajacych tadunki z posadzki powinna zosta¢ okre-
$lona w dokumentacji technicznej — nie moze by¢ tych punktéow jednak mniej niz 2
na jedno pomieszczenie.

Czynnos$¢ uktadania uziemienia powinna by¢ przeprowadzona przez osobe z kwali-
fikacjami i uprawnieniami zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.

Ulozenie warstwy przewodzgcej:

Harz EP 25W rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy watka. Aby Harz EP 25W
nadawat sie do uzycia, nalezy go przetrzymac przez 9 — 15 godzin w temperaturze
wynoszacej 20°C.

Zywice Harz EP 25 W nalezy dobrze rozprowadzi¢ watkiem tak, aby po wy-
schnieciu otrzymac¢ gltadkg matowg powierzchnie.

Po utozeniu tasm przewodzacych i potozeniu warstwy lakierowej Harz EP 25W
nalezy przeprowadzié miedzyoperaqﬂna kontrole opornosci uptywowych! Srednia
opornosc¢ nie powinna przekroczy¢ 10™ Q. Pomiar nalezy przeprowadza¢ wtedy, gdy
odstep miedzy elektrodg pomiarowg i przytagczem uziemiajgcym wynosi nie wiecej
niz 10 metréw.

Utozenie warstwy wierzchniej:

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki przewodzgcej wskazane jest wy-
konanie pdl referencyjnych. Posadzka na tych polach powinna zosta¢ oceniona i
zaakceptowana przez inwestora/klienta. Wymagana przewodnos$¢ posadzki i spo-
s6b jej pomiaru powinny zosta¢ okreslone w Specyfikacji Technicznej. llo$¢ punktow
pomiarowych powinna by¢ zgodna z ponizszg tabela:

powierzchnia Liczba punktéw pomiarowych
<10m’ 1 pomiar na 1 m”

10 + 100 m” 10 + 20 pomiaréw
100 m* 10 pomiaréw na kazde 100 m”

Odlegto$é pomiedzy punktami pomiarowymi musi wynosi¢ co najmniej 50 cm. Jezeli
warto$¢ pomiaru w jakim$ punkcie jest nizsza/wyzsza od wymaganej wtedy nalezy
wykona¢ dodatkowy pomiar w odlegtosci do 50 cm od tego punktu.

Jezeli kilka pomiar6éw oporu gotowej posadzki, Rge>1x 10° O (dla posadzek elektro-
statycznie przewodzgcych (ECF)), lecz test chodzenia daje wynik (< 100 V IEC
61340-4-5, |IEC 61340-5-1, ESD STM 07.2-1999) i/lub test systemu (<35 MQ, IEC
62=1340-5-1) spetnia wymagania, to cata posadzka jest do przyjecia.

Zywice Harz EP 26 AS nalezy rozlaé¢ na powierzchnie i rozprowadzi¢ za pomocag
zebatej pacy. Natychmiast watkowaé watkiem kolcowym technikg ,na krzyz", aby
zapewni¢ réwnomierng warstwe oraz nie dopusci¢ do utozenia sie w poziomie za-
wartych w zywicy wtékien weglowych.

Harz EP 26AS
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Grubo $¢ warstwy wierzchniej: ~ 1,5 mm. Przekroczenie maksym  alnego zu zy-
cia (2,5 kg/m ') moze prowadzi ¢ do zmniejszenia przewodno $ci.

W przypadku stosowania zywicy Harz EP 26 AS na powierzchniach pochytych
lub pionowych nalezy uzy¢ zageszczacza, np. HADAPLAN SM 57DD ( marka Hah-
ne ) w ilosci od 3% do 5%. Zageszczacz dodaédo sktadnika A i starannie wymie-
szaé, nastepnie dodac skladnik B i miesza¢ zgodnie z podanymi wczes$niej wska-
z6éwkami.

W przypadku koniecznosci zapewnienia szorstkiej powierzchni nalezy jeszcze nie
zwigzang zywice Harz EP 26 AS posypa¢ weglikiem krzemu o uziarnieniu 0,5 — 1,0
mm z nadmiarem. Po calkowitym utwardzeniu sie zywicy nadmiar posypki nalezy
zmie$¢ a powierzchnie odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego. Tak
uszorstniong powierzchnie pokry¢ cienkg warstwg zywicy Harz EP 26 AS rozcien-
czong rozpuszczalnikiem V EP ( 5% wagowo ). Zywice najlepiej nanosié¢ przy pomo-
cy watkéw z krétkim wiosiem lub przy pomocy $ciggaczek

gumowych.

Nalezy zapewni¢ pokrywanie powierzchni podtoza zywica z tej samej serii produkcji
— W przeciwnym razie nalezy sie liczy¢ ze znikomymi, ale jednak widocznymi odcie-
niami w barwie.

W czasie naktadania zywicy temperatura podtoza oraz otoczenia nie powinna byé
nizsza od +10°C.

Poza tym temperatura podioza musi by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od aktualnej
temperatury punktu rosy. Tworzenie sie kondensatu na pokrywanych zywicg po-
wierzchniach decydujgco wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci do podioza.

W przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotno$ciowo-temperaturowych konieczne
jest stosowanie urzadzen grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.

Podwyzszenie temperatury wplywa na skrdcenie czasu wigzania zywicy oraz obni-
zenie jej lepkosci.

Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wigzania zywicy oraz podwyz-
szenie jej lepkosci.

Bezpiecze hAstwo, ochrona
srodowiska:

Materiat w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla $rodowiska. Wskazowki
ostrzegawcze znajdujgce sie na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu
przeczytac i przestrzega¢. Komponentow w stanie nieutwardzonym nie wolno zrzu-
cac do kanalizacji, zbiornikéw wodnych lub do gruntu. Rozlany materiat nalezy nie-
zwtocznie zebrac przy pomocy np. trocin.

Z pojemnikami postepowaé zgodnie z obowigzujgcg przepisami o odpadach i ich
usuwaniu.

Szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywa-
nia oraz ochrony srodowiska zawarte sg w karcie charakterystyki produktu dostep-
nej u dostawcy produktu.

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania

Uwagi ko ncowe:

Podane przez nas informacje i wskazéwki sg podana w dobrej wierze, zgodne z
naszymi przekonaniami i odpowiadajg naszej najnowszej wiedzy i doswiadczeniom,
jednak ze wzgledu na wielostronno$é mozliwosci zastosowan nie sg wyczerpujgce.
W zwigzku z tym nabywca jest zobowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem i zaleceniami podanymi w karcie technicznej oraz sprawdzenia na
wlasng odpowiedzialno$¢ przydatnosci naszych produktéw do zastosowania w
przewidywanym celu np. przez wykonanie préby. Odmienne zalecenia naszych
pracownikdw wymagajg formy pisemnej, aby byly wazne. Obowigzujg nasze Ogolne
Warunki Handlowe. Wraz z ukazaniem sie niniejszej Instrukcji wszystkie poprzednie
tracg waznosc.

Rodzaj opakowania, skia-
dowanie:

Kolor:
Wielko §¢ opakowa n:

Czas sktadowania:

Warunki sktadowania:

Harz EP 26AS

RAL 7023, 7032; inne kolory na zapytanie
6 kg, 12 kg, 30 kg; inne opakowania na zapytanie
od dnia produkcji, co najmniej 12 miesiecy

Sktadowa¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w suchych, chtodnych, . wolnych od
przymarzania warunkach. Chroni € przed mrozem .
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Dane techniczne:

Gesto$¢ w temp. 23 T i wilgot- 1,5 kg/cms

nosci powietrza 50 %:

Zuzycie materiatu: 2,5-3,0 kg/m*

Stosunek mieszania: wagowy: 5: 1 Objetosciowo: 3: 1

Lepko $¢ w temp. 25 C:

komp. A: 2300-3800 mPas

komp. B: 250 — 350 mPas

Czas obroébk:i
i L . o temperatura +10C +20C +30T
(wilgotno $¢ powietrza 50%) 50 — 70 minut 30 - 40 minut 15 - 20 minut
Wyzsza temperatura skraca czas obrobki redukuje lepkos¢
Nizsza temperatura wydtuza czas obrébki i podwyzsza lepko$é
Czas sieciowania: temperatura +10C +20C +30C
mozliwos$¢ chodzenia 24 - 36 godz. 12 - 16 godz. 6 - 8 godz.
mo;llwos_c |ekkiego 2 dni 24 godz. 20 godz.
obcigzenie
mozliwos¢ peinego 10 dni 7 dni 3 dni
obcigzenia

Dopuszczalna temperatura minimalna + 10C, maksymalna + 30C

otoczenia, materiatu i podto  za:

Sucha pozostato $¢: ok. 100 %
Wiasciwo sci mechaniczne: Na $ciskanie | Rozcigganie przy zginaniu | Na rozcigganie Scieranie- (wg.Tabera)
ok. 40 — 50 ok. 28 — 30 nf/mm2 Przetom w betonie n.b.
N/mm?
Opor przeptywu
(DIN IEC 61340-4-1) Re < 10°Q

Urzadzenie pomiarowe: Metriso 2000

€

Gremmler GmbH
46569 Hinxe, Lise-Meitner-Strasse 5

06"
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
Zywiczny jastrych/powloka kryjaca

Odpornos¢ ogniowa: Eq

Wyadzielanie substancji korozyjnych: SR

Wodoprzepuszczalnosc: NPD
Wytrzymalos$¢ na Scieranie: AR1
Wytrzymalos$¢ na oderwanie (Bond): B1,5
Udarnos$¢ (Impact Resistance): IR4
Izolacyjnos¢ dzwigkowa: NPD
Absorpcja dzwieku: NPD
Izolacyjnosé¢ cieplna: NPD
Odpornos¢ chemiczna: NPD

1) Dwie ostatnie cyfry oznaczajg rok, w ktérym zostat nadany znak CE
2) NPD = No performance determined; Warto$¢ niepodlegajgca oznaczeniu
3) dotyczy gtadkiej powierzchni
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Podane przez nas informacje i wskazéwkizgodne z naszymi przekonaniami i odpowiad@szej najnowszej wiedzy i éeiadczeniom,
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ukazaniem sininiejszej Karty Technicznej wszystkie poprzednées waznosé
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