MONOLITH

Injekt PU-Hybrid

Zywica poliuretanowa, o podwojnym dziataniu, w tym do iniekcji suchych oraz przeciekajacych rys i peknie¢

© ® QP P

SZYBKO WYSOCE PRZEZNACZENIE: PRZEZNACZENIE:
WIAZACY WYDAJNY FUNDAMENT PIWNICA

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

Injekt PU-Hybrid jest zywicg na bazie poliuretanu o niskiej lepkosci. kgczy dwa sposoby dziatania zywic iniekcyjnych w jednym
produkcie, tzn. jest szybko reagujgca zywicg spienialng do natychmiastowego zatrzymania przeciekow oraz trwale elastyczng

zywicg do uszczelnienia rys, peknigc, przerw roboczych. Sposdb reakcji zywicy zalezy od obecno$ci wody — w kontakcie

z wodg tworzy sie elastyczna piana, a w suchym otoczeniu elastyczny zel. Przereagowana zywica Injekt PU-Hybrid na trwale

zachowuje swojg wysokg elastyczno$¢ — dzigki tej wasciwosci, zywica jest w stanie przenosi¢ przemieszczenia i uszczelni¢

peknigcie bez koniecznosci stosowania iniekcji wtdrnej.

e  2-komponentowa

e Bezrozpuszczalnikowa

e Nie wptywa negatywnie na beton, mur, bitumy, tworzywa sztuczne

e Nie wywotuje korozji stali

e (Odporna na wigkszo$¢ rozpuszczalnikéw organicznych, stabe kwasy i zasady, mikroorganizmy oraz hydrolize
e  Szybkowigzaca

Zastosowanie:

Injekt PU-Hybrid z uwagi na swoje wtasciwosci jest produktem o szerokim zastosowaniu. Nadaje sie do wypetniania su-

chych oraz mokrych nieszczelno$ci w obrebie rys, peknigé, przerw roboczych lub pustek w betonie i murach konstrukeji bu-
downictwa naziemnego, podziemnego, mostowego, tunelowego. Ma zastosowanie réwniez w iniekcji suchych oraz mokrych
nieszczelnosci. Injekt PU-Hybrid aplikowana jest metodg iniekcji ciSnieniowej bez koniecznosci stosowania iniekcji widrne;.

Dane techniczne:

lepkos¢ mieszaniny przy +25°C ok. 150 mPa-s

przyrost objetosci przy kontakcie z woda max. 20-krotnie

gestos¢ mieszaniny przy +20°C ok. 1.1 kg/I

gestos¢ utwardzonej piany ok. 0,1 g/cm?3

poczatek reakcji po kontakcie z wodg ok. 0,5 min.

czas przyrostu objetosci ok. 4 min.

proporcje mieszania (A : B) 1:1 (wagowo); 1,2 : 1 (objetosciowo)
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czas obrdbki po wymieszaniu do 45 min.

czas reakcji (bez kontaktu z woda) ok. 24 godz.

optymalna temperatura aplikacji +15°C

temperatura obrobki od +5°C do +30°C

pojemnik zestawy: 1 kg, 5 kg, 20 kg (komp. A + komp. B)

sktadowanie 6 miesiecy, w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach,

w temperaturze od +10°C do +30°C, chroni¢ przed mrozem

Zuzycie:

Ok. 0,1 kg/I ubytku (forma spieniona); 1,1 kg/I ubytku (forma zelu).

Przygotowanie podtoza:

Przed rozpoczeciem prac iniekcyjnych nalezy doktadnie przeprowadzi¢ rozeznanie w zakresie przyczyn przeciekow, obrazu
powstatych rys, peknigc oraz ich znaczenia w trwatosci konstrukciji. Ocena stanu zawilgocenia, przebiegu rys, ich szeroko-
$ci, zmienno$ci rozwarcia itp. jest zawsze niezbedna w doborze odpowiedniej zywicy iniekcyjne;.

Wykonanie:

Mieszanie

Komponenty A oraz B dostarczone sg w odpowiedniej proporcji. Komponenty nalezy przela¢ do pojemnika i doktadnie wy-
mieszac przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego az do uzyskania jednorodnej konsystenciji, bez smug. Powinno si¢ zwracac
uwage na doktadne wymieszanie sktadnikow pozostajgcych przy Sciankach i dnie pojemnika.

Z uwagi na to, ze zywica po wymieszaniu sktadnikéw, w momencie kontaktu z woda zaczyna reagowac po ok. 45 sek., nalezy
zabezpieczy¢ zywice przed dziataniem wody w celu wyeliminowania ryzyka wywotania reakcji spieniania zywicy w pojemni-
kach lub w ttokach pomp iniekcyjnych. Zywica po wymieszaniu sktadnikow musi by¢ natychmiast wykorzystana.

Aplikacja

Przed iniekcjg nalezy usungc elementy nie zwigzane trwale z podtozem. Szczotkg druciang lub za pomoca szlifierki doktadnie

wyczys$ci¢ powierzchnie z obu stron szczeliny na odlegtos$é ok. 5 cm po czym nalezy j3 zasklepi¢. Przygotowanie do iniekcji

zalezne jest od konkretnej sytuacji. W przypadku uszczelnienia rys, peknig¢, przerw roboczych, przebiega ono nastepujaco:

e otwory iniekcyjne wykona¢ pod katem 45°;

e wiercenie wykona¢ naprzemiennie wzdtuz szczeliny w taki sposob, aby otwory pod pakery iniekcyjne przeciety szczeling
w $rodku grubosci elementu;

e optymalna odlegtos¢ wlotdw otwordw iniekcyjnych od krawedzi szczeliny powinna wynosic¢ ¥ grubosci elementu;

e odlegto$¢ migdzy otworami iniekcyjnymi moze wynosi¢ od 10 do 15 cm — im uszczelniana struktura jest mniej zwarta
tym odlegto$¢ ma by¢ mniejsza;

e pakery iniekcyjne wkrecane nalezy umieszcza¢ w otworach na gteboko$¢ 2/3 dtugosci pakera.

Proces iniekcji powinien przebiegac przy jednostajnym cisnieniu do momentu petnego nasycenia konstrukcji w obrebie

wykonanych otworéw. Warto$¢ cisnienia powinna by¢ dobierana indywidualnie, w zaleznosci od rodzaju konstrukcii i jej

wytrzymatosci na $ciskanie. W przypadku konstrukcji murowych cisnienie iniekcji nie powinno przekraczaé 10 bardw (opty-

malnie 3—5 baréw — iniekcja niskocisnieniowa), a w przypadku konstrukcji betonowych ci$nienie to powinno by¢ w przedziale

20--40 bardw (iniekcja $redniocisnieniowa). W trakcie iniekcji nalezy uwazac, aby nie dochodzito do niekontrolowanego

wyptywu preparatu iniekcyjnego przez rysy, spoiny.
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Dla przypadkow wystepowania w nieszczelno$ciach intensywnych przeciekdw sugeruje sie powtorzyc iniekcje w ciggu
10+25 min po wykonaniu iniekcji wstepne;.

Po zakonczeniu procesu sieciowania zywicy (ok. 24 godz. po iniekcji) nalezy usung¢ pakery, a otwory wypetni¢ zaprawg
mineralng. W przypadku muréw historycznych stosowac zaprawy pucolanowe.

Wazne wskazowki:

e Nie nadaje sig do trwatego sklejania, a jedynie do uszczelniania.
e Nie stosowac¢ w temperaturze ponizej +5°C.
e Narzedzia i pompe czys$ci¢ natychmiast po zakoniczeniu pracy odpowiednimi rozpuszczalnikami organicznymi.

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Zawiera diizocyjanian! Dla bezpiecznego stosowania tego produktu, zgodnie z prawodawstwem UE dotyczacym chemikalidw
(REACH), rozporzadzenie 1907/2006, zatgcznik XVII, od dnia 24 sierpnia 2023 wymagane jest szkolenie dla uzytkownikdw
komercyjnych i przemystowych w zakresie bezpiecznego stosowania diizocyjaniandw.

Materiaty szkoleniowe dostepne sg w https://safeusediisocyanates.eu/.

Materiat w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla Srodowiska.

Wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu przeczytac i przestrzegac.
Szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywania oraz ochrony srodowiska zawarte sg
w karcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy produktu.

Usuwanie odpadow:

Dla wszystkich produktéw obowigzujg aktualne przepisy krajowe.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza wersja karty uniewaznia i zastepuje wszystkie wcze$niejsze. Informacje zawarte w obecnej Karcie Technicznej sg
oparte na naszej najnowszej wiedzy oraz doswiadczeniu. Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie materiatéw nie
podlega naszej kontroli, dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ materiatéw w ramach naszych warunkow sprzedazy

i dostaw. Nalezy przestrzegac przepiséw BHP wynikajacych z instrukciji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje techniczne
podane przez naszych pracownikdw, wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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