MONOLITH

Harz EP 39 HC

Chemoodporna tiksotropowa powtoka epoksydowa

COR\VER\ VK BN AR

DO STOSOWANIA DO NAKELADANIA DO NAKEADANIA EATWY DOSKONALA WYSOKA .
WEWNATRZ WALKIEM RAKLA W APLIKACJI PRZYCZEPNOSC CHEMOODPORNOSC

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e 2-komponentowa

e Tiksotropowa

e Bezrozpuszczalnikowa

e  Pigmentowana

e \Wysokokryjgca

e Do $rednich obcigzen mechanicznych

e Wysoka odpornosc na Scieranie

e (Odporna na dtugotrwate dziatanie wilgoci
e Fatwa do czyszczenia

e  Wysoka odporno$¢ chemiczna

Po petnym utwardzeniu powtoka wykazuje odporno$é na dziatanie wody, wody morskiej, Sciekow, wielu zasad, rozcieficzo-
nych kwasow, roztwordw soli, olejow mineralnych, smaréw, paliw oraz licznych rozpuszczalnikdw (mogg wystgpi¢ zmiany
koloru powtoki). Dla uzyskania maksymalnej odpornosci chemicznej zaleca sie wykonywanie systemu dwuwarstwowego.
Przed zastosowaniem zaleca sig wykonanie préb odpornosci w przewidywanych warunkach eksploatacii.

Zastosowanie:

Podstawowym obszarem zastosowania Harz EP 39 HC jest wykonywanie chemoodpornych powtok ochronnych na podtozach
mineralnych oraz zywicznych. Materiat przeznaczony jest do zastosowan przemystowych i uzytkowych wewnatrz obiektdw,
gdzie wymagana jest wysoka odporno$¢ chemiczna, dobra odporno$é na $cieranie oraz tatwos$¢ utrzymania powierzchni

w czystosci.

Harz EP 39 HC stosuije sig:

e W magazynach i halach produkcyjnych,

e w warsztatach i obiektach gospodarczych,

e w zakfadach przemystu spozywczego,

e w zakfadach chemicznych,

e w gospodarstwach rolnych,

e w obiektach oczyszczalni Sciekow,

e na powierzchniach narazonych na state oddziatywanie wilgoci,

e do wykonywania cienkowarstwowych powtok ochronnych wewnatrz obiekt6w,

e w strefach stale mokrych,

e do wykonywania powtok gtadkich oraz antyposlizgowych po zastosowaniu odpowiednich dodatkdw
lub zasypek kwarcowych.
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Dane techniczne:

barwa RAL 7023, 7032, 7040; inne kolory wg RAL na zapytanie

sucha pozostatos¢ ok. 100%

proporcje mieszania (A:B) 4:1 (wagowo); 2,45:1 (objetoSciowo)

lepkos¢ przy +25°C komponent A: 1250—-1900 mPa-s; komponent B: 210-320 mPa-s
gestos¢ wiasciwa przy +23°C* ok. 1,63 kg/l

przyczepnosé do podtoza > przetom w betonie

twardosc Shore’a D > 80

czas obrobki po wymieszaniu* 25-30 minut (+10°C); 15—20 minut (+20°C); 10—15 minut (+30°C)
aplikacja kolejnej warstwy* min. 16—24 godz. / maks. 48 godz. (+10°C)

min. 8—12 godz. / maks. 24 godz. (+20°C)
min. 4-8 godz. / maks. 12 godz. (+30°C)

mozliwos¢ chodzenia* 24-36 godz. (+10°C); 12—16 godz. (+20°C); 6-8 godz. (+30°C)

czas petnej obcigzalnosci* 10 dni (+10°C); 7 dni (+20°C); 3 dni (+30°C)

pojemnik 15 kg, 30 kg

skfadowanie 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnie zamknigtym opakowaniu,

w suchym, chtodnym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej

* podane czasy odnoszq si¢ do temperatury materiatu, poditoza i otoczenia oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%

Zuzycie:

400-800 g/m2 na jedng warstwe.

Szorstkie podtoza moga powodowac zwigkszone zuzycie materiatu.

Zuzycie materiatu uzaleznione jest od rodzaju i przygotowania podtoza, grubosci wykonywanej warstwy oraz sposobu aplikacii.
Podane wartosci majg charakter orientacyjny.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ suche, nosne, przyczepne, czyste oraz wolne od luzno zwigzanych czesci, mleczka cementowego, oleju,
tluszczu i innych substanciji zmniejszajgcych przyczepnosc, takich jak Srodki antyadhezyjne stosowane do deskowan podczas
wykonywania konstrukcji betonowych. Powierzchnig podtoza nalezy przygotowa¢ metodg szlifowania lub Srutowania, a nastgpnie
doktadnie odkurzy¢. W zalezno$ci od sposobu przygotowania podtoza mogg wystepowac réznice w chropowatosci powierzchni,
wptywajgce na zuzycie materiatu. Ewentualne ubytki i nieréwnosci podfoza nalezy uzupetnic¢ odpowiednig zaprawg zywiczng.

W przypadku podtozy nierdwnych zaleca sie wykonanie warstwy wyrdwnawczej przed aplikacjg powtoki.

Podtoze nalezy bezwzglednie zagruntowac odpowiednig zywicg gruntujgcg. W zaleznosci od rodzaju podtoza zaleca sig
stosowanie jednej z gteboko penetrujgcych zywic marki MONOLITH, np. Harz EP 10, Harz EP 15 lub Harz EP 18 Rapid.

Powtoke Harz EP 39 HC nalezy naktadac po osiggnieciu przez grunt stanu umozliwiajgcego ruch pieszy oraz przed uptywem
maksymalnego czasu przemalowania.
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Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) dostarczane sg we wtasciwej proporcji mieszania. Catg zawartos¢ pojemnika ze
sktadnikiem B nalezy przela¢ do pojemnika ze sktadnikiem A. Po potaczeniu obu komponentéw materiat nalezy doktadnie
wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta mechanicznego (maks. 300 obr./min.). Zaleca sig stosowanie mieszadta
podwojnego z przeciwbieznymi obrotami. Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na doktadne wymieszanie materiatu przy $cian-
kach i dnie pojemnika. Nastepnie materiat nalezy przela¢ do czystego pojemnika i ponownie doktadnie wymieszac.

Przed aplikacjg mieszanina powinna by¢ jednorodna i pozbawiona smug.

Naktadanie:

Zywice Harz EP 39 HG nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowane i zagruntowane podtoze.

Przygotowang zywice nanosi¢ na podtoze przy pomocy gumowej rakli lub zgarniaka, a nastepnie rwnomiernie rozprowadzic
watkiem o krdtkim lub Srednim wiosiu, pracujgc metoda krzyzowg. Stabo kryjgce kolory (np. biaty, jasnoszary, jasnozétty lub
jasnopomarariczowy) mogg wymagac zwigkszonej grubosci warstwy lub wykonania systemu wielowarstwowego. Podczas
wykonywania warstwy zamykajgcej nalezy dgzy¢ do uzyskania jednolitej grubosci powtoki na catej powierzchni.

Jezeli przewiduije sie przekroczenie maksymalnego czasu aplikacji kolejnej warstwy, warstwe gruntujgcg nalezy na $wiezo
zasypac suchym, frakcjonowanym piaskiem kwarcowym. Jezeli maksymalny czas aplikacji kolejnej warstwy zostat przekro-
czony i nie wykonano zasypki kwarcowej, powierzchnig nalezy zmatowi¢ poprzez szlifowanie, a nastepnie doktadnie odpylic
przed wykonaniem kolejnej warstwy. Po utwardzeniu gruntu niezwigzane ziarna nalezy usungé. Pozostajgce na powierzchni
ziarna kwarcu zapewniajg odpowiednig przyczepno$¢ kolejnej warstwy zywicy. Zastosowanie piasku kwarcowego o uziarnie-
niu wiekszym od grubosci wykonywanej powtoki pozwala uzyskac¢ powierzchnig o wtasciwo$ciach antyposlizgowych.

W przypadku wigkszych powierzchni nalezy zapewnic ciggtos$é prac, aby ograniczyc ryzyko powstawania réznic kolorystycz-
nych oraz widocznych sladéw tgczenia kolejnych partii materiatu.

Harz EP 39 HC nie moze byc¢ rozcienczany ani modyfikowany dodatkowymi wypetniaczami.

Wazne wskazowki:

e Mieszaning przygotowywac wytgcznie z petnych, fabrycznie przygotowanych zestawdow. Nie zmienia¢ proporcji mieszania.

e  Temperatura materiatu, powietrza i podtoza powinna by¢ kontrolowana podczas aplikacji oraz utwardzania
i miescic¢ sie w zakresie od +10°C do +30°C.

e  Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

e  Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 80%.

e Aplikacje nalezy prowadzi¢ przy statej lub spadajacej temperaturze, aby ograniczy¢ ryzyko powstawania pecherzy
spowodowanych rozszerzaniem sig¢ powietrza w podtozu.

e Podczas utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczen.

e Przez caty okres wigzania zywicy nalezy chronic¢ powtoke przed bezposrednim kontaktem z woda.

e W przypadku koniecznosci ogrzewania pomieszczen podczas wykonywania prac nie nalezy stosowac urzadzen
grzewczych opalanych paliwami kopalnymi, poniewaz powstajgca para wodna i dwutlenek wegla moga
negatywnie wptywaé na jako$¢ wykonywanej powtoki.

e Nalezy uwzglednic istniejgce dylatacje, rysy oraz inne uwarunkowania konstrukcyjne podtoza.

e W celu ograniczenia roznic kolorystycznych zaleca sig stosowanie materiatu pochodzgcego z tej samej partii
produkcyjnej. W przypadku stosowania réznych partii nalezy je wczesniej wymieszac.

e Przy okres$lonych obcigzeniach punktowych mogg wystepowac slady powierzchniowe, ktore nie wptywajg
na funkcjonalnos$¢ powtoki i nie stanowig jej wady.

e Pod wptywem promieniowania UV mogg wystapi¢ zmiany koloru oraz kredowanie powierzchni, ktdre nie wptywajg
na wtasciwosci uzytkowe powtoki.
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Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat po petnym utwardzeniu jest nieszkodliwy dla srodowiska. Przed zastosowaniem nalezy zapoznac sig z informacjami
ostrzegawczymi umieszczonymi na opakowaniu oraz przestrzegac zalecen zawartych w aktualnej karcie charakterystyki
produktu. Podczas stosowania materiatu nalezy uzywaé odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualne;.

Szczegotowe informacije dotyczgce transportu, magazynowania, stosowania oraz ochrony srodowiska zawarte sg w aktual-
nej karcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy.

Usuwanie odpadow:

Nieutwardzonych komponentdw nie wolno usuwac do kanalizacji, zbiornikdw wodnych ani do gruntu.
Odpady oraz oprdznione opakowania nalezy usuwac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi gospodarki
odpadami oraz zaleceniami zawartymi w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza wersja karty uniewaznia i zastepuje wszystkie wcze$niejsze. Informacje zawarte w obecnej Karcie Technicznej sg
oparte na naszej najnowszej wiedzy oraz doswiadczeniu. Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie materiatdw nie
podlega naszej kontroli, dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ materiatdw w ramach naszych warunkéw sprzedazy

i dostaw. Nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP wynikajacych z instrukcji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje techniczne
podane przez naszych pracownikdw, wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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Odporno$é chemiczna:

Nr  Grupa substancji Medium badawcze
1 Benzvna 47,5% obj. toluenu, 30,4% obj. izooktanu, 17,1% obj. n-heptanu,
4 3,0% obj. metanolu, 2,0% obj. tert-butanolu
3 oAl Izooktan/toluen (50/50), Aviation Gasoline 100 LL (kod NATO F-18),
dllwa fotnicze Turbo Fuel A-1 (kod NATO F-34/F-35)
5 Olei opalowy, olej r:a_pgd_‘l"’_vli’ N 80% obj. n-parafin (C12-C18), 20% obj. metylonaftalenu
oraz nieuzywane oleje silnikowe i przektadniowe
4 Y‘f;yStk'e W?ygt'o‘”lo‘_jo”_’l’ "_Ltym ‘_Jr”pys |d3,.z Wylatkiem Orup 42 g0, . toluenu, 30% obi. ksylenu, 10% obj. metylonaftalenu
i 4b, oraz zuzyte oleje silnikowe i przektadniowe
4a Benzen i mieszaniny zawierajace benzen 30% obj. benzenu, 30% obj. toluenu, 30% obj. ksylenu, 10% obj. metylonaftalenu
4b  Ropa naftowa Mieszanina badawcza zgodnie z EN 13529:2003
5 Alkohole mono- i polihydroksylowe (do 48% obj. metanolu) 48% obj. metanolu, 48% obj. izopropanolu, 4% obj. wody
6 Weglowodory halogenowane Trichloroetylen
6a  Alifatyczne weglowodory halogenowane Dichlorometan
6b  Aromatyczne weglowodory halogenowane Monochlorobenzen
7 Wszystkie organiczne estry i ketony 50% obj. octanu etylu, 50% obj. ketonu metylowo-izobutylowego (MIBK)
7a Aromatyczne estry i ketony 50% obj. salicylanu metylu, 50% obj. acetofenonu
8 Aldehydy alifatyczne 35-40% roztwor formaldehydu
9 Wodne roztwory kwasow organicznych do 10% 10% wodny roztwor kwasu octowego
Kwasy nieorganiczne do 20% oraz kwasno hydrolizujgce sole
10 nieorganiczne (pH < 6), z wyjatkiem kwasu fluorowodorowego )
i L o ) Kwas siarkowy 20%
oraz kwasow utleniajacych i ich soli
Zasady nieorganiczne i ich alkalicznie hydrolizujgce sole
11 (pH > 8), z wyjatkiem roztworéw amonowych i soli Wodorotlenek sodu 20%
o0 wiasciwosciach utleniajacych
12 Roztwory nieutleniajgcych soli nieorganicznych o pH 6-8 Wodny roztwor chlorku sodu 20%
13 Aminy i ich sole (w roztworach wodnych
y ( yeh) 35% obj. trietanoloaminy, 30% obj. n-butyloaminy, 35% obj. N,N-dimetyloaniliny
Wodne roztwory organicznych srodkéw powierzchniowo
14 czynnych yorg ! . Roztwory badawcze zgodnie z dokumentacjg producenta
15a  Etery acykliczne Eter dietylowy

Odpornos¢ chemiczna zostata okre$lona dla catkowicie utwardzonego systemu powtokowego (po 7 dniach utwardzania

w temperaturze 21 = 2°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 60 + 10%).

Przedstawione wyniki dotyczg oddziatywania wymienionych substancji chemicznych przez okres 3 dni, bez dziatania cisnienia
i stanowig podstawe klasyfikacji odpornosci na silne oddziatywanie chemiczne zgodnie z normg EN 1504-2:2004, klasa .

Po 24 godzinach od usunigcia medium badawczego spadek twardosci powtoki jest mniejszy niz 50%. Moga wystgpi¢ zmiany
koloru powtoki.
Grupy substancji chemicznych dobrano zgodnie z normg EN 13529:2003.
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