MONOLITH

Harz ERGODUR FLEX

Zywica do wykonywania nawierzchni na jezdniach i chodnikach mostowych

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e Dwusktadnikowa.

e Szybkowigzaca.

e Niezawierajgca rozpuszczalnika.

e Niezawierajgca wypetniacza mineralnego.

e Moze byé stosowana juz na 7-dniowym betonie.

e Dobre wtasnosci penetrujgce.

e Utwardzanie przebiega nawet w niskich temperaturach (od + 8°C).

e (Odporna na dziatanie temperatury otwartego ptomienia (do +200°C).

Zastosowanie:

Harz ERGODUR FLEX ma zastosowanie jako hydroizolacja na mostach drogowych i kolejowych, betonowych i stalowych,
a takze na tarasach, Sciezkach rowerowych, parkingach pietrowych i innych obiektach inzynieryjnych.

Mozna na niej uktadaé papy termozgrzewalne. Zywica moze by¢ takze stosowana jako spoiwo do produkcji epoksydowych
szpachlowek i zapraw naprawczych. W potgczeniu z frakcjami piasku kwarcowego zywica Harz ERGODUR FLEX stuzy do
wykonywania nawierzchni na chodnikach mostowych.

Dane techniczne:

barwa ciemnoczerwony

gestos¢ wiasciwa przy +23°C 1,09 kg/cm?3

lepkos¢ w temp. +25°C komp. A: 1600—2400 mPas / komp. B: 50—150 mPas
wytrzymatos$¢ na rozcigganie przetom w betonie

twardos¢ wg Shor’a D 82-85

sucha pozostatos¢ ok. 100%

proporcje mieszania skfadnikow zywicy 100:35 (wagowo) /100:40 (objetosciowo)

czas obrabki (przy 50% wilg. wzgl.) 8-12 minut (30°C) / 15-25 minut (20°C) / 70-90 minut (5°C)
mozliwosé chodzenia 3-4 godz. (30°C) / 6-8 godz. (20°C) / 16—24 godz. (5°C)
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mozliwos¢ lekkiego obcigzenia 12 godz. (30°C) / 24 godz. (20°C) / 2 dni (5°C)

mozliwos¢ petnego obcigzenia 3 dni (30°C) / 7 dni (20°C) / 10 dni (10°C)

ukfadanie papy termozgrzewalnej > 1 dzien (30°C) / = 1 dzien (20°C) / = 3 dni (10°C)
dopuszczalna temperatura otoczenia, materiatu i podtoza minimalna +5°C, maksymalna +30°C

pojemnik 1 kg, 6 kg, 12 kg, 30 kg, inne opakowania na zapytanie
sktadowanie 12 miesiecy od daty produkcji magazynowane w oryginalnie

zamknietym pojemniku w suchym, chtodnym pomieszczeniu
w temperaturze dodatniej

Zuzycie:

Powierzchnie betonowe i stalowe: 300-500 g/m?.

Przygotowanie podtoza:

Przyczepnos$¢ powtoki zywicznej z betonem zalezy od dobrego przygotowania podtoza.

Z tego wzgledu, w kazdym wypadku, nalezy zaleci¢ przygotowanie podtoza poprzez srutowanie, szlifowanie lub frezowanie.
Podtoze powinno posiadac niezbedng wytrzymatosc, by¢ suche i czyste, wolne od luzno zwigzanych czes$ci, szlamu, mleczka
cementowego, oleju i ttuszczu, tzn. zanieczyszczen dziatajgcych antyadhezyjnie.

Wytrzymato$¢é powierzchniowej warstwy betonu na odrywanie musi wynosi¢ min. 1,5 N/mm.

Przygotowanie stalowych ptyt mostowych do potozenia izolacji odbywa sie przez mechaniczne czyszczenie metodami opisa-
nymi w normie PN-1SO 8501-1, tj.: czyszczenie obrobka cierng strumieniem $cierniwa na sucho lub poprzez $rutowanie do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2.

Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty A (zZywica) oraz B (utwardzacz) sg dostarczone w odpowiedniej proporcji.

Opakowanie kombi: dno gdrnego stozkowego pojemnika z utwardzaczem, bez jego zdejmowania z pojemnika dolnego, nalezy
wielokrotnie przebi¢ stalowym przebijakiem i pozwoli¢, aby utwardzacz w catosci sptynat do pojemnika dolnego.

Osobne opakowania: zywica i utwardzacz znajdujg si¢ w oddzielnych puszkach. Nalezy przela¢ zawarto$¢ puszki ze sktad-
nikiem B (utwardzaczem) do puszki ze sktadnikiem A (zywicg). Intensywnie wymiesza¢ skfadniki przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego.

Po potgczeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie rozpoczgé mieszanie przy pomocy mieszadta umocowanego w wolno-
obrotowej wiertarce (max. 300 obr./min.).

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wymieszanie zywicy pozostajgcej przy Sciankach lub dnie naczynia. Z tego tez wzgledu
zaleca sig przela¢ mieszaning do czystego naczynia i ponownie przemieszac.

Na placu budowy, poprzez mieszanie z odpowiednio dobranym suchym kruszywem, mozna zastosowac zywice Harz ERGODUR
FLEX jako spoiwo do produkciji szpachlowek i zapraw epoksydowych Frakcje kruszywa nalezy wymieszaé na sucho w mie-
szarce 0 wymuszonym obiegu i dodawac spoiwo zywiczne mieszajac do uzyskania jednorodnosci. W przypadku stosowania
na budowie gotowych mieszanek kwarcowych nalezy je zuzywac petnymi workami, gdyz w transporcie majg sktonnosc¢ do
segregacji.

Wykonanie szpachlowki epoksydowej (sktad):
1 cze$¢ wagowa Harz ERGODUR FLEX i 3—4 czesci wagowe mieszanki kwarcowej wedtug nastepujgcej proporcji wagowey:
30% maczki kwarcowej 0,1-0,3, 30% piasku kwarcowego 0,1-0,5 mm, 40% piasku kwarcowego 0,7—1,2 mm.

Wykonanie zaprawy epoksydowej (skiad):

1 cze$¢ wagowa Harz ERGODUR FLEX i 10 czeSci wagowych mieszanki kwarcowej wedtug nastgpujgcej proporcji wagowe:
20% piasku kwarcowego 0,1-0,5 mm, 25% piasku kwarcowego 0,2—1,0 mm, 30% piasku kwarcowego 0,7—1,2 mm, 25%
piasku kwarcowego 2,0-3,0 mm.
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Uwaga!
Stopient wypetnienia zywicy mieszankg kwarcowg zalezy od temperatury. Podane powyzej ilosci odnoszg si¢ do temperatury
+20°C. W nizszych temperaturach stopien wypetnienia bedzie nizszy ze wzgledu na zmiany lepkoSci zywicy.

Gruntowanie betonu:

Najlepiej jest rozla¢ zywice Harz ERGODUR FLEX na przygotowang powierzchnie i rwnomiernie rozprowadzi¢ ja gumowg
pacg, a nastepnie rolowac watkiem futrzanym celem usunigcia rozlewisk i katuz w matych nierdwnosciach podtoza. S’wieiq,
lepkg zywice nalezy rownomiernie posypac¢ prazonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,2—1,0 mm. Nalezy unikac¢ wy-
sypywania nadmiernej ilosci piasku. Jednokrotne gruntowanie betonu zywicg Harz ERGODUR FLEX zamyka ok. 80% pordw
betonu i stanowi nie tylko wzmocnienie podtoza betonowego, ale takze hydrofobowg warstwe ochronng. 0 zuzyciu zywicy
przy gruntowaniu decyduje porowato$¢ podtoza.

Powlekanie betonu, wykonywanie chodnikow mostowych:

Powtoke naktada sie dwuetapowo. W pierwszym etapie prawidtowo przygotowane podtoze betonowe nalezy zagruntowaé
zywica Harz ERGODUR FLEX, podobnie jak opisano powyzej, przy zuzyciu 300-500 g/m2. Zywice rozdzieli¢ réwnomierng
warstwg na catej powierzchni przy pomocy futrzanego watka, unikajgc zastoisk. W przypadku mostow stalowych przeprowa-
dzi¢ gruntowanie jak w punkcie ,Gruntowanie podtoza stalowego”.

Swiezq warstwe zywicy nalezy rOwnomiernie wysypac suszonym piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1-0,5 mm (pod pape)
lub 0,7-1,2 mm dla kolejnej warstwy nawierzchni (np. na chodnikach mostowych). Po utwardzeniu si¢ zywicy nie zwigzang
czesSc¢ piasku nalezy usungc. Nastepnie nalezy wykonaé powtoke zywiczng nanoszac drugg warstwe zywicy Harz ERGODUR
FLEX. Druga warstwa nie jest wysypywana piaskiem. Nalezy dba¢ o to, by powtoka zywiczna w petni pokryta wysypang
piaskiem pierwszg warstwe zywicy. Zuzycie zywicy na wykonanie drugiej warstwy wynosi 500-800 g/m?. 0 zuzyciu zywicy
przy wykonywaniu powtoki zywicznej decyduje chtonno$¢ podtoza betonowego i uziarnienie zastosowanego piasku. Powtoka
z zywicy Harz ERGODUR FLEX zamyka 100% porow betonu i wykonywanie jej jest wskazane tylko wéwczas gdy projekt izo-
lacji zaktada catkowite zamknigcie porow w betonie. Zuzycie materiatdw na danym obiekcie nalezy okre$li¢ do$wiadczalnie,
wykonujac proby na matej powierzchni. Po utwardzeniu si¢ powtoki (z reguty po 1-2 dniach) nalezy przeprowadzi¢ badanie
szczelno$ci powtoki oraz stwierdzenie braku pordw na powierzchni (metody oceny: patrz TL/TP-BEL-EP).

Szpachlowanie betonu:

Nierdwnosci wieksze niz 1,5 mm (na dwdch metrach faty) nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ szpachlowka epoksydowa przygoto-
wang na bazie Harz ERGODUR FLEX i suchego piasku kwarcowego o okreslonej krzywej przesiewu. Przed szpachlowaniem
nalezy zagruntowa¢ powierzchnie betonu wg powyzszego opisu i przy zuzyciu zywicy $rednio 400 g/m?. Nastepnie na Swiezg
warstwe zywicy naktadac¢ warstwe szpachlowg z zatarciem, tak aby szpachldwka jedynie wyréwnywata nierdwnosci, ale nie
tworzyta dodatkowej warstewki na powierzchni ptyty mostowej. Ze wzgledu na istniejgce mozliwosci na placu budowy,
warunki atmosferyczne, lub przyjete terminy dopuszcza sie wykonanie gruntowania wraz z wysypaniem piaskiem w jednym
terminie, a wykonanie szpachlowania — pozniej. Swiezo zaszpachlowang powierzchnig nalezy przesypac suszonym piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,2—0,7 mm. Nalezy unika¢ nadmiaru piasku. Niezwigzang cze$¢ piasku nalezy usung¢ po utwar-
dzeniu sig zywicy.

Prace na betonie 7-dniowym:

Powierzchnia betonu musi by¢ sucha. Sucho$¢ powierzchni nalezy zbadac ogrzewajac miejscowo podtoze. Miejsca wilgot-
niejsze beda wowczas wyrazniej jasniejsze. Dla powierzchni betonowej 7-dniowej stosowane sg dwa zaciggi wg ZTV-BELB/ 98.
Pierwszy zacigg Harz ERGODUR FLEX w ilo$ci minimum 300g/m?2 nakfadany jest za pomocg watka, aby unikng¢ zgrubien.
Swiezy pierwszy zaciag nalezy posypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,7-1,2 mm. Po stwardnieniu zywicy usunaé
nadmiar posypki. Drugi zacigg polega na réwnomiernym natozeniu zywicy Harz ERGODUR FLEX, w ilosci 600 g/m?. Tej
powtoki nie nalezy posypywac. Warstwa sczepna i zaprawa naprawcza: przy gtebszych ubytkach wyréwnanie powierzchni
betonu wymaga wykonania lokalnej naprawy. O wyborze rodzaju zaprawy naprawczej, tj. zaprawy na spoiwie epoksydowym
lub mineralnym (PCC 1) decydujg terminy wykonania naprawy. Przyjecie wykonania napraw zaprawg epoksydowa nie opozni
postepu prac, gdyz czas wigzania wynosi ok. 24 godz. Zaprawy PCC na spoiwie mineralnym wymagajg o wiele dtuzszych
czasOw wigzania, niezbednych do osiggnigcia wymaganej, niskiej wilgotnosci podtoza.

Epoksydowa zaprawa naprawcza:

Po wykonaniu niezbednych przygotowan nalezy wykona¢ warstwe sczepng z nierozciericzonej zywicy Harz ERGODUR FLEX.
Na Swiezg warstwe zywicy nalezy naktadac zaprawe. Giebsze ubytki lub ptaskie ubytki na wigkszych powierzchniach mozna
uzupetnic epoksydowg zaprawg naprawczg wykonang z Harz ERGODUR FLEX i suszonego piasku kwarcowego. Uzupetnienia
wygtadzic tatg, grubsze warstwy zageszczac i zagtadzi¢ recznie, zagtadzarkg talerzowg lub zagtadzarkg z topatkami. Zrepro-
filowane miejsca nalezy wysypac piaskiem 0,2—0,7 mm (na jeszcze $wiezg i lepkg zaprawe).
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Gruntowanie podioza stalowego:

Zywica Harz ERGODUR FLEX stuzy réwniez do gruntowania podtoza stalowego. Wymagane jest dwukrotne gruntowanie, z
tym ze nalezy wysypywac piaskiem dopiero drugg warstwe gruntujgca. Zuzycie zywicy jest mniejsze i wynosi ok. 300 g/m?
(2 x 150 g/m?) przy dwukrotnym gruntowaniu.

Uwagi!

Gruntowane lub szpachlowane powierzchnie wysypuje sie w stanie $wiezym prazonym piaskiem kwarcowym, ktdry tworzy
warstwe sczepng dla pozniej naktadanych powtok zywicznych. Po zwigzaniu nadmiar niezwigzanego piasku nalezy usungé
odkurzaczem lub przez zamiatanie. Kontakt Swiezo zagruntowanej powierzchni z wilgocig (deszcz, rosa, wysoka wilgotnos¢
powietrza) prowadzi do wystgpienia zaktdcen procesu wigzania i powierzchnia pozostaje lepka lub wystepuja na niej mlecz-
ne plamy. W tych miejscach przyczepnos¢ jest znacznie ograniczona i przed naktadaniem powtok zywicznych zaleca sie te
miejsca przeszlifowac i ponownie zagruntowac. Zagruntowane powierzchnie po zwigzaniu zywicy sg prawidtowo zabezpie-
czone

Wazne wskazowki:

e Swieza zywica jest bardzo wrazliwa na wode — nalezy w trakcie wykonywania powtoki chroni¢ ja przed opadem
atmosferycznym.

e Temperatura podtoza oraz otoczenia nie powinna by¢ nizsza od +10°C.

e Podwyzszenie temperatury wptywa na skrécenie czasu wigzania zywicy oraz obnizenie jej lepkosci.

e (Qbnizenie temperatury powoduje wydtuzenie czasu wigzania zywicy oraz podwyzszenie jej lepkosSci.

e Poza tym temperatura podtoza musi by¢, co najmniej o 3°C wyzsza od aktualnej temperatury punktu rosy. Tworzenie sig
kondensatu na pokrywanych zywicg powierzchniach decydujgco wptywa na zmniejszenie jej przyczepno$ci do podtoza.

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat w stanie utwardzonym jest nieszkodliwy dla Srodowiska.

Wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie na opakowaniu nalezy przed stosowaniem materiatu przeczytac i przestrzegac.
Szczegbtowe informacije na temat bezpieczenstwa transportu, sktadowania, uzywania oraz ochrony Srodowiska zawarte sg
w Kkarcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy produktu.

Usuwanie odpadow:

Komponentéw w stanie nieutwardzonym nie wolno zrzucaé do kanalizacji, zbiornikdw wodnych lub do gruntu.
Rozlany materiat nalezy niezwtocznie zebrac przy pomocy np. trocin.
Z pojemnikami postgpowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o odpadach i ich usuwaniu.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Podane przez nas informacje i wskazowki sg zgodne z naszymi przekonaniami i odpowiadajg naszej najnowszej wiedzy

i doswiadczeniom, jednak ze wzgledu na wielostronno$¢ mozliwosci zastosowan nie sg wyczerpujgce.

W zwigzku z tym nabywca jest zobowigzany do sprawdzenia na wtasng odpowiedzialno$¢ przydatnosci naszych produktéw do
zastosowania w przewidywanym celu np. przez wykonanie proby. Odmienne zalecenia naszych pracownikéw wymagajg formy
pisemnej, aby byty wazne. Obowigzujg nasze 0goine Warunki Handlowe.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej Karty Technicznej wszystkie poprzednie tracg waznosc.

VISBUD-Projekt Sp. z 0.0. 51-649 Wroctaw, ul. Bacciarellego 8E/I, tel. (+48) 71 344 04 34

Harz ERGODUR FLEX | 5.043 | Aktualizacja 07.10.2016 str. 4



