MONOLITH

Harz EP 26 AS

2-komponentowa, elektroprzewodzaca zywica epoksydowa do wykonywania powtok przewodzacych ECF

BN @

DO STOSOWANIA DO NAKLADANIA WYSOKA L. DOSKONALA EATWY
WEWNATRZ RAKLA CHEMOODPORNOSC PRZYCZEPNOSC W APLIKACJI

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e 2-komponentowa

e  Bezrozpuszczalnikowa

e  Pigmentowana

e 7 dodatkiem wypetniacza mineralnego

e Elektroprzewodzaca (ECF)

e Blyszczaca

e katwa do czyszczenia

e Wysoka odpornosc na Scieranie

e Wysoka odpornos$¢ na obcigzenia mechaniczne

e  Wysoka odporno$¢ chemiczna

Po petnym utwardzeniu materiat wykazuje odporno$é na dziatanie wody, wody morskiej, Sciekow, licznych zasad
i rozcienczonych kwaséw, roztworéw soli, olejow mineralnych, smardw, paliw oraz wielu rozpuszczalnikdw.

Pod wptywem niektdrych substanciji chemicznych mogg wystgpi¢ zmiany koloru powtoki.

W przypadku kontaktu z nietypowymi substancjami chemicznymi zaleca sig wczesniejsze przeprowadzenie proby.

Zastosowanie:

Podstawowym obszarem zastosowania Harz EP 26 AS jest wykonywanie gtadkich, elektroprzewodzgcych powtok

epoksydowych (ECF) na odpowiednio przygotowanych podtozach z warstwg przewodzgcg Harz EP 25 W.

System spetnia wymagania normy DIN IEC 61340-4-1 w zakresie oporu odprowadzania tadunkéw (RE < 1 x 108 Q).

Harz EP 26 AS stosuije sie:

e w lakierniach i zaktadach przemystu motoryzacyjnego,

e w przemysle elektronicznym,

e W obiektach przemystu gazowego,

e w serwerowniach i centrach przetwarzania danych,

e w salach operacyjnych i obiektach stuzby zdrowia,

e w magazynach materiatéw wybuchowych,

e w strefach zagrozonych wybuchem niewymagajgcych posadzek ESD,

e w magazynach wysokiego sktadowania oraz obiektach, w ktérych poruszajg sie wozki jezdniowe wyposazone
W 0pony gumowe,

e W pomieszczeniach czystych przemystu motoryzacyjnego oraz u dostawcow branzy motoryzacyijnej,

e wewnatrz obiektow.

W zaleznosci od zastosowanego kruszywa Harz EP 26 AS umozliwia wykonywanie powtok o powierzchni gtadkiej
lub antyposlizgowe;.
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Dane techniczne:

barwa

sucha pozostatos¢

proporcje mieszania (A:B)
lepkos¢ przy +25°C

gestos¢ wiasciwa przy +23°C*
wytrzymatos¢ na odrywanie
wytrzymatosé na Sciskanie
wytrzymatosé na zginanie
minimalna grubo$¢ warstwy
opor odprowadzania fadunkdw (system)
twardosc Shore’a D

czas obrobki po wymieszaniu*

aplikacja kolejnej warstwy*

czas petnej obcigzalnosci*
pojemnik

sktadowanie

RAL 7023, 7032, 7040; inne kolory wg RAL na zapytanie
ok. 100%

5:1 (wagowo); 3,2:1 (objetoSciowo)

komponent A: 2500-3850 mPa-s; komponent B: 200-300 mPa-s
ok. 1,53 kg/l

zerwanie w betonie

ok. 95 N/mm?

ok. 25 N/mm?

1,7 mm

RE <105 Q

>80

50-70 minut (+10°C), watkowanie po 45 min
30-40 minut (+20°C), watkowanie po 25 min
15—-20 minut (+30°C), watkowanie po 10 min

min. 24-36 godz. / maks. 48 godz. (+10°C)
min. 12—16 godz. / maks. 24 godz. (+20°C)
min. 6-8 godz. / maks. 12 godz. (+30°C)

10 dni (+10°C); 7 dni (+20°C); 3 dni (+30°C)
6 kg, 12 kg, 30 kg

12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnie zamknigtym opakowaniu,
w suchym, chtodnym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej

* podane czasy odnoszg sie do temperatury materiatu, podtoza i otoczenia oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%

Zuzycie:

1,6 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy.
Zalecane zuzycie: 2,5-3,0 kg/m2.

Zuzycie materiatu uzaleznione jest od rodzaju i przygotowania podtoza, grubosci wykonywanej warstwy oraz sposobu aplikacji.
Podane warto$ci majg charakter orientacyjny.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ suche, nosne, przyczepne, czyste oraz wolne od luzno zwigzanych czesci, mleczka cementowego, oleju,
ttuszczu i innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé.

Powierzchnie podfoza nalezy przygotowac¢ metodg szlifowania, Srutowania lub frezowania, a nastepnie doktadnie odkurzyc.
Powierzchnie gtadkie i wypolerowane nie nadajg sie do wykonywania powtoki bez wcze$niejszego zmatowienia.
Wytrzymato$é podtoza betonowego na $ciskanie powinna wynosi¢ minimum 25 MPa, a wytrzymatos$¢ na odrywanie co
najmniej 1,5 MPa. Podtoze betonowe musi by¢ zabezpieczone przed wilgocig podciggana kapilarnie. Wilgotno$¢ resztkowa
podtoza cementowego nie moze przekraczac 4% (pomiar metodg CM).

Przed wykonaniem powtoki podtoze nalezy zagruntowac odpowiednim materiatem gruntujgcym oraz wykona¢ warstwe
przewodzacg Harz EP 25 W. Powtoke Harz EP 26 AS nalezy aplikowac bezposrednio na warstwe przewodzgcg Harz EP 25 W,
przed uptywem maksymalnego dopuszczalnego czasu jej przemalowania.

Podtoze powinno by¢ rowne. W przypadku wystepowania nierdwno$ci nalezy je wyréwnac przed wykonaniem warstwy przewo-
dzacej, poniewaz roznice w grubosci warstw moga niekorzystnie wptywac na wtasciwosci elektroprzewodzace gotowej posadzki.
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Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) dostarczane sg we wtasciwej proporcji mieszania.

W przypadku opakowania kombi nalezy catkowicie oprozni¢ pojemnik z utwardzaczem do pojemnika z zywicg. W przypadku
oddzielnych opakowan zawarto$¢ pojemnika ze sktadnikiem B nalezy w catosci przela¢ do pojemnika ze sktadnikiem A.

Po potgczeniu obu komponentéw materiat nalezy doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta mecha-
nicznego (maks. 300 obr./min.). Zaleca sig stosowanie mieszadta podwdjnego z przeciwbieznymi obrotami. Nalezy zwrdcic
szczegoing uwage na doktadne wymieszanie materiatu przy Sciankach i dnie pojemnika. Nastepnie materiat nalezy przela¢ do
czystego pojemnika i ponownie doktadnie wymieszac. Przed aplikacjg mieszanina powinna by¢ jednorodna i pozbawiona smug.
Harz EP 26 AS jest produktem gotowym do uzycia i nie wolno dodawacé do niej zadnych dodatkowych wypetniaczy.

Naktadanie:

Zywice Harz EP 26 AS nalezy naktadac na odpowiednio przygotowane, zagruntowane podtoze z wykonang warstwa
przewodzacg Harz EP 25 W.

Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania potgczen uziemiajacych.

Materiat nalezy wylac na przygotowane podtoze i réwnomiernie rozprowadzi¢ przy uzyciu rakli z uzebieniem trojkgtnym
(minimum 6 mm).

Po okoto 25 minutach (w temperaturze +20°C) powierzchnig nalezy doktadnie odpowietrzy¢ watkiem kolczastym, prowadzgc
watkowanie metoda krzyzowg. Czynnos$c¢ ta zapewnia uzyskanie jednorodnej powierzchni oraz prawidtowych wiasciwosci
elektroprzewodzacych.

Na wigkszych powierzchniach prace nalezy prowadzi¢ w sposadb ciggty, aby ograniczy¢ ryzyko powstawania réznic kolorystycz-
nych i widocznych $ladéw tgczenia kolejnych pdl roboczych.

Wazne wskazowki:

e Produkt przeznaczony jest wytacznie do stosowania przez profesjonalnych uzytkownikow.

e Mieszaning przygotowywac¢ wytgcznie z petnych, fabrycznie przygotowanych zestawow. Nie zmienia¢ proporcji mieszania.

e Temperatura materiatu, powietrza i podtoza podczas aplikacji oraz utwardzania powinna miesci¢ si¢ w zakresie
od +10°C do +30°C.

e  Temperatura podtoza musi byé co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

e  Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 80%.

e Aplikacje nalezy prowadzic przy statej lub spadajgcej temperaturze, aby ograniczy¢ ryzyko powstawania pgcherzy
spowodowanych rozszerzaniem sie¢ powietrza w podtozu.

e Po aplikacji i podczas utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczen.

e Przez caty okres wigzania zywicy nalezy chronic¢ powtoke przed bezposrednim kontaktem z woda.

e W celu ograniczenia roznic kolorystycznych zaleca sig stosowanie materiatu pochodzgcego z tej samej partii
produkcyjnej. W przypadku stosowania réznych partii nalezy je wczes$niej wymieszac.

e Kolory o niskiej sile krycia (np. biaty, jasnoszary, jasnozotty lub jasnopomarariczowy) mogg wymagac zwigkszenia
grubosci warstwy lub wykonania powtoki wielowarstwowe;.

e W zaleznosci od rodzaju i intensywnosci obcigzen punktowych mogg wystgpic miejscowe zmiany powierzchni,
ktdre nie wptywajg na wtasciwosci uzytkowe powtoki.

e Nalezy uwzglednic istniejgce szczeliny dylatacyjne, rysy oraz inne elementy konstrukcyjne podtoza.

e W przypadku koniecznosci ogrzewania pomieszczen podczas aplikacji i utwardzania nie nalezy stosowac nagrzewnic
wykorzystujgcych paliwa kopalne, poniewaz powstajgca para wodna i dwutlenek wegla moga powodowac zmiany
na powierzchni powtoki.

e Pod wptywem promieniowania UV mogg wystgpi¢ zmiany koloru oraz kredowanie powierzchni, ktdre nie wptywajg
na whasciwosci uzytkowe powtoki.
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Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat po petnym utwardzeniu jest nieszkodliwy dla srodowiska. Przed zastosowaniem nalezy zapoznac sig z informacjami
ostrzegawczymi umieszczonymi na opakowaniu oraz przestrzegac zalecen zawartych w aktualnej karcie charakterystyki
produktu. Podczas stosowania materiatu nalezy uzywaé odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualne;.

Szczegotowe informacije dotyczgce transportu, magazynowania, stosowania oraz ochrony srodowiska zawarte sg w aktual-
nej karcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy.

Usuwanie odpadow:

Nieutwardzonych komponentdw nie wolno usuwac¢ do kanalizacji, zbiornikdw wodnych ani do gruntu. Odpady oraz opréznio-
ne opakowania nalezy usuwac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi gospodarki odpadami oraz zaleceniami
zawartymi w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza wersja karty uniewaznia i zastepuje wszystkie wczesniejsze. Informacje zawarte w obecnej Karcie Technicznej sg
oparte na naszej najnowszej wiedzy oraz doswiadczeniu. Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie materiatéw nie
podlega naszej kontroli, dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ materiatéw w ramach naszych warunkow sprzedazy

i dostaw. Nalezy przestrzega¢ przepisow BHP wynikajacych z instrukciji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje techniczne
podane przez naszych pracownikdw, wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.

N
>~~~ VISBUD
v

Wtasciciel marki MONOLITH

Visbud-Projekt Sp. z 0.0. ul. Bacciarellego 8E/I, 51-649 Wroctaw
tel. +48 71 344 04 34 | info@visbud.com | www.visbud.com

Harz EP 26 AS | Aktualizacja 10.08.2026 str. 4



