MONOLITH

Harz EP 10

2-komponentowa zywica epoksydowa do gruntowania oraz wykonywania zapraw i szpachlowek zywicznych

CORNC BN

DO STOSOWANIA EATWY DOSKONALA WIELOFUNKCYJNE
WEWNATRZ W APLIKACJI PRZYCZEPNOSC ZASTOSOWANIE

Wyrdb budowlany wprowadzony do obrotu zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011

Wiasciwosci:

e 2-komponentowa

e  Bezrozpuszczalnikowa

e Transparentna

e 0 niskiej lepkosci

e Wysoka zdolnos$¢ penetracji podtoza

e \Wysoka aktywno$¢ kapilarna

e Uniwersalne zastosowanie

e Bardzo dobra przyczepno$¢ do podtozy mineralnych

Po petnym utwardzeniu materiat wykazuje odporno$é na dziatanie wody, wody morskiej, $ciekow, licznych zasad i rozcien-
czonych kwasow, roztworéw soli, olejow mineralnych, smaréw, paliw oraz wielu rozpuszczalnikow. Pod wptywem niektdrych
substancji chemicznych mogg wystgpi¢ zmiany koloru powtoki.

Przed zastosowaniem materiatu w warunkach narazenia chemicznego zaleca si¢ wykonanie proby odpowiedniej do przewi-
dywanego zastosowania.

Zastosowanie:

Podstawowym obszarem zastosowania Harz EP 10 jest gruntowanie podtozy mineralnych pod systemy posadzkowe

i powtokowe. Dzigki niskiej lepkosci i wysokiej zdolnosci penetracji materiat skutecznie wzmacnia podtoze, poprawia przy-
czepnosc kolejnych warstw oraz ogranicza chtonnos$¢ podtoza. Po utwardzeniu zywica tworzy szczelng warstwe ograniczajacg
przenikanie dwutlenku wegla (CO,), wspomagajac ochrong przed karbonatyzacjg.

Harz EP 10 stosuje sie:

e do gruntowania podtozy betonowych i cementowych,

e do gruntowania podtozy zywicznych przed aplikacjg kolejnych warstw,
e pod systemy powtokowe i posadzkowe,

e do wykonywania zapraw i szpachléwek zywicznych,

e do wykonywania laminatow zywicznych,

e jako warstwe wigzaca pyt na podtozach cementowych,

e w warsztatach, halach przemystowych i magazynowych,

e na parkingach i w garazach wielopoziomowych,

e wewngtrz obiektéw przemystowych i uzytecznosci publiczne;.
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Dane techniczne:

barwa

sucha pozostatosé
proporcje mieszania (A:B)
lepkos¢ przy +25°C

gestos¢ wiasciwa przy +23°C

czas obrdbki po wymieszaniu*

aplikacja kolejnej warstwy*

czas petnej obcigzalnosci*
twardo$¢ Shore’a D
wytrzymatos¢ na odrywanie
pojemnik

sktadowanie

transparentna, lekko zttawa

ok. 100%

2:1 (wagowo); 1,83:1 (objetosciowo)

komponent A: 570-850 mPa-s; komponent B: 50-80 mPa-s

ok. 1,09 ko/l

40-50 minut (+10°C); 25—30 minut (+20°C); 12—15 minut (+30°C)

min. 24-36 godz. / maks. 48 godz. (+10°C)
min. 12—16 godz. / maks. 24 godz. (+20°C)
min. 6-8 godz. / maks. 12 godz. (+30°C)

10 dni (+10°C); 7 dni (+20°C); 3 dni (+30°C)
> 70

zerwanie w betonie

1 kg, 3 kg, 10 kg, 30 kg

12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnie zamknigtym opakowaniu,
w suchym, chtodnym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej

* podane czasy odnosza si¢ do temperatury materiatu, podtoza i otoczenia oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%

Zuzycie:

Gruntowanie:

250-400 g/m2 na warstwe na podtozach gtadkich.

Podtoza o wigkszej chropowatosci, porowatosci lub chtonnosci mogg powodowac zwigkszone zuzycie materiatu.

Zaprawa zywiczna:

Proporcje mieszania zywicy z kruszywem: 1:10 — 1:25 (wagowo), w zalezno$ci od uziarnienia kruszywa, przeznaczenia
zaprawy oraz wymaganej porowatosci gotowej warstwy.

Zuzycie materiatu uzaleznione jest od rodzaju i przygotowania podtoza, grubosci wykonywanej warstwy oraz sposobu aplikacii.
Podane wartosci majg charakter orientacyjny.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ suche, nosne, przyczepne, czyste oraz wolne od luzno zwigzanych czesci, mleczka cementowego, oleju,
ttuszczu i innych substanciji zmniejszajgcych przyczepnosé. Wilgotnosé resztkowa podfoza cementowego nie moze przekraczacé
4% (pomiar metodg CM), a podtoza anhydrytowego 0,5% wag. Powierzchnie podtoza nalezy przygotowac metodg szlifowania,
Srutowania lub frezowania, a nastepnie doktadnie odkurzyé. Powierzchnie gtadkie i wypolerowane nie nadajg sie do gruntowa-
nia bez wczesniejszego zmatowienia.
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Wykonanie:

Mieszanie:

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) dostarczane sg we wtasciwej proporcji mieszania.

W przypadku opakowania kombi nalezy catkowicie oprozni¢ pojemnik z utwardzaczem do pojemnika z zywica.

W przypadku oddzielnych opakowan zawarto$é pojemnika ze sktadnikiem B nalezy w cato$ci przelaé¢ do pojemnika

ze sktadnikiem A. Po potgczeniu obu komponentow materiat nalezy doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowego
mieszadta mechanicznego (maks. 300 obr./min.).

Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na doktadne wymieszanie materiatu przy $ciankach i dnie pojemnika. Nastepnie materiat
nalezy przela¢ do czystego pojemnika i ponownie doktadnie wymieszac. Przed aplikacjg mieszanina powinna by¢ jednorodna
i pozbawiona smug.

Naktadanie:

Zywice Harz EP 10 nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowane podtoze przy uzyciu gumowej rakli, gumowego $ciggacza
oraz watka o krétkim lub $rednim wiosiu.

Materiat nalezy rownomiernie rozprowadzi¢ po powierzchni metodg krzyzowg az do uzyskania petnego nasycenia podtoza.
Nalezy unikaé¢ tworzenia katuz oraz miejscowego nadmiaru materiatu.

Jezeli przewiduje sig przekroczenie maksymalnego czasu aplikacji kolejnej warstwy, warstwe gruntujaca nalezy na swiezo
zasypac suszonym piecowo, frakcjonowanym piaskiem kwarcowym.

Po utwardzeniu warstwy nadmiar niezwigzanego piasku nalezy usung¢ przed wykonaniem kolejnych prac.

Jezeli czas aplikacji kolejnej warstwy zostat przekroczony i nie wykonano zasypki kwarcowej, powierzchni¢ nalezy zmatowic
poprzez szlifowanie oraz doktadnie odpyli¢ przed wykonaniem kolejnej warstwy.

Przy wykonywaniu zapraw i szpachldwek zywicznych proporcje mieszania zywicy z kruszywem nalezy dobra¢ odpowiednio
do rodzaju kruszywa, przeznaczenia zaprawy oraz wymaganych parametréw uzytkowych wykonywanej warstwy.

Wazne wskazowki:

e Mieszaning przygotowywac wytgcznie z petnych, fabrycznie przygotowanych zestawow. Nie zmienia¢ proporcji mieszania.

e Temperatura materiatu, powietrza i podtoza podczas aplikacji oraz utwardzania powinna miescic sie w zakresie
od +10°C do +30°C.

e Temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 0 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

e Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 80%.

e  Aplikacje nalezy prowadzi¢ przy statej lub spadajgcej temperaturze, aby ograniczy¢ ryzyko powstawania pecherzy
spowodowanych rozszerzaniem si¢ powietrza w podtozu.

e Podczas utwardzania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczen.

e Przez caty okres wigzania zywicy nalezy chroni¢ powierzchnig przed bezpoSrednim kontaktem z wodg.

e Pod wptywem promieniowania UV mogg wystgpi¢ zmiany koloru oraz kredowanie powierzchni, ktdre nie wptywajg na
wiasciwosci uzytkowe powtoki.

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia:

Materiat po petnym utwardzeniu jest nieszkodliwy dla Srodowiska. Przed zastosowaniem nalezy zapoznac sig¢ z informacja-
mi ostrzegawczymi umieszczonymi na opakowaniu oraz przestrzegacé zalecen zawartych w aktualnej karcie charakterystyki
produktu. Podczas stosowania materiatu nalezy uzywac odpowiednich Srodkéw ochrony indywidualne;.

Szczegotowe informacje dotyczgce transportu, magazynowania, stosowania oraz ochrony srodowiska zawarte sg w aktualnej
karcie charakterystyki produktu dostepnej u dostawcy.
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Usuwanie odpadow:

Nieutwardzonych komponentdw nie wolno usuwac do kanalizacji, zbiornikéw wodnych ani do gruntu.
Odpady oraz opréznione opakowania nalezy usuwac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi gospodarki
odpadami oraz zaleceniami zawartymi w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Uwagi:

Materiat przeznaczony do profesjonalnego stosowania.

Niniejsza wersja karty uniewaznia i zastepuje wszystkie wczesniejsze. Informacje zawarte w obecnej Karcie Technicznej sg
oparte na naszej najnowszej wiedzy oraz doswiadczeniu. Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie materiatéw nie
podlega naszej kontroli, dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko jako$¢ materiatéw w ramach naszych warunkow sprzedazy

i dostaw. Nalezy przestrzegac przepiséw BHP wynikajacych z instrukciji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje techniczne
podane przez naszych pracownikdw, wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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