"\
HADALAN® FGMO003 57M hahne

Mieszanka wypetniaczy do wykonywania mas
samorozlewnych na bazie zywicy syntetycznej, 0 - 0,3

Obszary stosowania:

Powierzchnie betonowe i jastrychy
Posadzki przemystowe
Balkony, tarasy i pergole

mm
Wiasciwosci Dane techniczne
HADALAN® FGMO003 57M jest specjalng mieszankg Opakowanie worek papierowy
mineralng o bardzo duzym ciezarze objetosciowym. Pojemnik 20 kg
Kombinacja ta umozliwia uzyskanie dobrych Forma dostawy 50 workéw na palecie
witasciwosci rozptywu i wysokiej wytrzymatosci na Barwa szara / naturalna E
obcigzenia mechaniczne w powigzaniu z odpowiednio
dobranymi zywicami epoksydowymi. Wytrzymatosci w potaczeniu z HADALAN® EPUni l\
+  Daje sie tatwo wmieszaé 12E po 7 dniach -
Umozliwia dobry rozptyw proporcja mlesz_ankl 1: 1 czesci wagowy(:h m
Wysoka wytrzymatos¢ na obcigzenia mechaniczne zywica :'wy;_)e’mlacz_ . .80 Dl
o . ) proporcja mieszanki 1: 2 czesci wagowych m
Niewielkie zgpqtrzebowanle na spoiwo zywica : wypetniacz 80 N/mm2
Wytwarza niewiele pytu proporcja mieszanki 1: 4 czesci wagowych c
zywica : wypetniacz 80 N/mm?
Zastosowanie proporcja mieszanki 1: 8 czesci wagowych o
zywica : wypetniacz 60 N/mm?
Mieszanka wypetniaczy HADALAN® FGM003 57M Gestosé nasypowa 1,54 kgl E
umozliwia wykonywanie na bazie zywic epoksydowych Skladowanie: w suchym miejscu, 24
marki hahne ptynnych zapraw do wypetiania miesigce 0
nierobwnosci podtoza, wysokiej jakosci mieszanek
gruntujacych oraz mas samorozlewnych. o
W potaczeniu z HADALAN® EBG 13E szczegdlnie Zuzycie Ill-
nadaje si¢ do wykonywania otwartych dyfuzyjnie mas W zaleznoéci od zastosowania
do szpachlowania drapanego oraz do wyréwnywania @
powierzchni. Z




HADALAN® FGMO003 57M

Przygotowanie podtoza

Podtoza muszg by¢ mocne, nosne, niezmrozone,
wolne od pytu, brudu i innych luznych czgstek.
Dopuszczalna zawarto$¢ wilgotnosci resztkowej zalezy
od stosowanego systemu zywicznego.

Wykonanie

Wykonanie z zastosowaniem materiatu HADALAN®
EBG 13E:

W celu wykonania paroprzepuszczalnych mas
samorozlewnych w potgczeniu z HADALAN® EBG 13E,
do wstepnie wymieszanego HADALAN®EBG 13E
nalezy doda¢ HADALAN® FGM003 57M w podanych
ponizej proporcjach mieszanki i wymiesza¢ oba
sktadniki do uzyskania jednorodnej masy.

Szpachlowanie drapane dla grubosci warstw 1 -3
mm:
8,5 kg spoiwa + 20 kg HADALAN® FGMO003 57M

Masa wyréwnawcza i samorozlewna dla grubosci
warstw 3 - 8 mm:
8,5 kg spoiwa + 40 kg HADALAN® FGMO003 57M

Samozageszczajaca si¢ masa wypetniajgca:
8,5 kg spoiwa + 60 kg HADALAN®FGMO003 57M

Lepkos$¢ mas mozna regulowa¢ w zaleznosci od
temperatury i podtoza poprzez dodanie max. 5 % wody
w odniesieniu do HADALAN® EBG 13E.

Narzedzia zabrudzone $wiezym materiatem mozna
czysci¢ woda, po wyschnieciu tylko mechanicznie.

ﬂ
Wykonanie

Wykonanie z zastosowaniem HADALAN® EPUni 12E

+ HADALAN® EG145 13E + HADALAN® VS 12E

1. HADALAN®EPUniI 12E wstepnie wymieszac za
pomoca wolnoobrotowej wiertarki, przela¢ do
innego pojemnika i jeszcze raz krotko wymieszac.
Nastepnie doda¢ HADALAN® FGMO003 57M w
wybranej proporcji mieszanki.

Wartosci orientacyjne proporcji mieszanek:
1:1do1:2 czesci wagowych do wykonania
gruntobw zamykajgcych pory

1 : 3 czesci wagowych do wyréwnania
nierébwnosci do 2 mm

1 : 4 czesci wagowych do wyréwnania
nierébwnosci do 5 mm

1 : 5 czesci wagowych do wyréwnania
nierbwnosci > 5 mm.

Masy moga by¢ naktadane i rozprowadzane za
pomocg watka (tylko przy proporcji mieszanki 1
:1do1:2), gumowego zgarniaka lub kielni do
wygtadzania. Przy proporcjach mieszanki > 1 : 3
podtoze nalezy zagruntowa¢ zastosowang zywicg
bez dodatkow.

2. Zywice epoksydowe reagujg egzotermicznie.
Dlatego wymieszane masy nalezy szybko zuzyc.
Czas stosowania zalezy od proporcji mieszanki i
temperatur otoczenia. W zaleznosci od warunkéw
czas stosowania wynosi od 20 do 45 minut.

3. W celu wykonania barwnej powtoki z masy
rozlewnej najpierw nalezy wstepnie wymieszac
HADALAN®VS 12E za pomocg wolnoobrotowej
wiertarki, przela¢ materiat do innego pojemnika i
jeszcze raz krotko wymieszac. Nastepnie dodac
wymagang ilos¢ HADALAN® FGMO003 57M w
kolorze naturalnym .

Powtoki rozlewne

W zaleznosci od wymaganych grubosci warstw,
jakosci i temperatury podtoza HADALAN® VS 12E
mozna miesza¢ z HADALAN® FGMO003 57M w
proporcji wagowej 1 :1do1:1,6.

Orientacyjne zuzycie przy warstwie o grubosci
1 mm:

Proporcje mieszanki 1 : 1

HADALAN®VS 12E 1 kg/m?

HADALAN® FGMO003 57M 1 kg/m?

Proporcje mieszanki 1 : 1,6

HADALAN®VS 12 E 0,83 kg/m?

HADALAN® FGMO003 57M 1,32 kg/m?

Minimalna grubo$¢ warstwy wynosi 2 mm. Wyzej
wymienione dane dot. zuzycia odnoszg sie tylko
do podtozy o wyréwnanych nierbwnosciach.

Dla doktadnego okreslenia zuzycia zaleca sie
wykonanie wczesniejszej proby.

4. Mase samopoziomujgcg wylewa sie rbwnomiernie
na podtoze i w najlepszym razie rozprowadza za
pomocg rakli 56 cm i listwy z drobnymi zabkami.
Po 10 do 15 minutach mase odpowietrza sig za
pomocg kolczastego watka.



HADALAN® FGMO003 57M

Produkty systemowe hahne

HADALAN® EPUni 12E
HADALAN® EG145 13E
HADALAN® VS 12E
HADALAN® EPV 38L
HADALAN® EBG 13E
HADALAN® MBH 12E
HADALAN® GVS 12E
HADALAN® GVS-HQ 12E

Wazne wskazowki

0 Zywice epoksydowe reaguja egzotermicznie.
Wysokie temperatury przyspieszajg, a niskie
opbzniajg proces wigzania.

0 W celu wykluczenia zagrozenia negatywnym
parciem wody, nalezy zastosowa¢ materiat
HADALAN® EG145 13E.

Temperatura podtoza musi wynosié co najmniej 3
°C powyzej temperatury punktu rosy.
Maksymalny stopiert wypetnienia, jak rowniez
czasy utwardzania zalezg od grubosci warstwy i
zastosowanej zywicy epoksydowe;.

+ W przypadku powierzchni tworzgcych jedng catos¢
optyczng mozna stosowac tylko materiaty o tym
samym numerze partii.

Skiadniki

Wypetniacze mineralne, dodatki

Bezpieczenstwo pracy / zalecenia

Nalezy przestrzega¢ og6lnie przyjetych zasad higieny
i bezpieczenstwa pracy z substancjami chemicznymi.
Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Usuwanie odpadéw

Dla wszystkich systemow obowigzujg aktualne przepisy
krajowe.

Producent

Sievert Baustoffe GmbH & Co. KG
Muhleneschweg 6, 49090 Osnabrick

Tel +49 2363 5663-0, Fax +49 2363 5663-90
hahne-bautenschutz.de, info-hahne @sievert.de

Dystrybutor

VISBUD Projekt Sp. z o0.0.

ul. M. Bacciarellego 8E /I
51-649 Wroctaw

Tel. (+48) 71 344 04 34

Fax (+48) 71 34517 72
e-mail: info@visbud-projekt.pl

hahne =

Opisane wyzej wiasciwosci materiatu oparte sg na
wieloletnim doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych.
Wiasciwosci materiatu nie odnoszg sie do wszystkich
podiozy i przypadkéw zastosowania. W przypadkach
powierzchni watpliwych nalezy wykonac préby.

Zmiany techniczne w ramach doskonalenia produktu
zastrzezone. W pozostatym zakresie obowigzujg nasze
ogolne warunki handlowe. Stan: 12.2020



